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Sistemi di Formatura Avanzata Di-Dro



Siamo il Vostro partner di fiducia



Produttore di componenti industriali
altamente ingegnerizzati di altissima
qualità per applicazioni critiche,

Fornisce servizio di supporto e 
fornitura operativo e produttivo

Precision Components

Componenti di precisione Servizi produttivi
e  logistici

Partnership



Sedi direzionali e produttive
Produzione
Centri di servizio tecnico
Principali distributori

Partnership



1939 Cilindro pneumatico 5.5 BAR
80 PSI

1960 Sistema manifold azoto Nitro-
Dyne® 

45 BAR
650 PSI

1972 Sistema manifold azoto Super 
Nitro-Dyne® 

104/138 BAR
1500/2000 PSI

1985 Cilindro azoto
autonomoTanker® 

150 BAR
2175 PSI

2007 Sistema formatura avanzata Di-
Dro

275 BAR
4000 PSI

2011 Sistema formatura avanzata
modulare Di-Dro

275 BAR
4000 PSI

Una storia di innovazione



RAM

La mazza entra in 
contatto col cilindro; La 
bassa pressione
genera un contatto
morbido

Rapida crescita a piena
forza di formatura

Forza costante lungo
l’intera corsa del 
cilindro

Il cilindro ritarda nella
posizione retratta

Il cilindro si estende
con bassa pressione

RAM
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Posizione Mazza
Posizione Cilindro
Pressione cilindro

Punto morto
Inf.

Punto morto
sup.

Posizione Mazza / Posizione
Cilindro

Curva pressione cilindro

La mazza
contatta il
cilindro

La pressione inizia a 
crescere da  7 bar / 100 

psi

Corsa Cilindro

La pressione sale
rapidamente al livello

programmato

Pressione pressochè
costante

Il cilindro
rimane in 

posiz. Retratta
mentre la 

mazza sale

Zero Pressione nel
sistema

Il cilindro si estende a 
7 bar / 100 psi

Il cilindro ritorna in 
posiz. Estesa

Soluzioni che generano forza

RAM

RAM



MODULARE SPECIALE CUSCINO 
PRESSA

Selezione Sistema Di-Dro



Applicazione: Stampaggio
particolare automotive
Challenge: Necessità ritardo. 
Spazio limitato, stampo
previsto per cilindri autonomi.
Soluzione: Sistema modulare
con ritardo incorporato
ROI: Retrofit con sistema Di-
Dro. Non necessario ulteriore
stampo.

Esempi Applicazioni



Applicazione: Componente
veicolo con sezione a cappello
Challenge: Ottenimento
particolare con una imbutitura
profonda
Soluzione: Sistema
incorporato con ritardo in 
parte sup. stampo
RIO: Miglioramento qualità
particolare stampato.

Esempi Applicazioni



Applicazioni: Formatura
profonda
Challenge: Il cuscino
pneumatico deve essere
riparato o sostituito
Soluzione: Cuscino pressa
incorporato con ritardo
ROI: Significativo risparmio
sull’investimento iniziale

Esempi Applicazioni



Applicazione: Top in acciaio
inox
Challenge: Necessità cuscino
programmabile ed alto 
tonnellaggio
Solution: Sistema incorporato
in parte inf. Con ritardo
ROI: Eliminato costo per 
cuscino programmabile

Esempi Applicazioni



Centralina controllo

Flange x Tubi

Tubi Idraulici
(ca. 2m/80in)

Cilindro
Idraulico

Sistema Modulare

Accumulatore

Valvola sicurezza

Tubo sfiato

Attacco
riemp. olio

Flangia fissaggio

Panello Controllo
Azoto

Valvola 24 VDC Solenoide
(pneumatica optional)

Valvola
Pressione
Formatura

Sensore termico

Pannello pressione digitale

Attacco sfiato



Elevato numero cilindri o punti di pressione
Alto tonnellaggio richiesto
Cilindri incorporati nello stampo
Cuscino inferiore o superiore con ritardo

Applicazioni Speciali



Modello Corse Forze

1000 13-200 mm
0.51-7.87 in

1780-17790 N
0.2-2.0 tons

2400 16-200 mm
0.63-7.87 in

4450-42700 N
0.5-4.8 tons

4200 16-225 mm
0.63-8.86 in

7120-78290 N
0.8-8.8 tons

6600 16-225 mm
0.63-8.86 in

11565-125440 N
1.3-14.1 tons

Informazioni dimensioni cilindri

Consultare catalogo per 
ulteriori dettagli



STEP 2
• QUANDO IL CILINDRO VIENE COMPRESSO IL FLUDIO ATTRAVERSA LA VALVOLA CREANDO LA FORZA DI FORMATURA
• IL FLUIDO PASSA DAL CILINDRO ALL’ACCUMULATORE
• ALTA PRESSIONE PRESENTE A CILINDRO COMPRESSO

VALVOLA RITARDO 
CHIUSA

8 BAR
120 PSI

270 BAR
4000 PSI

VALVOLA 
PRESSIONE

AZOTO OLIO

7 BAR
100 PSI

7 BAR
100 PSI

STEP 1

• IL CICLO INIZIA A BASSA PRESSIONE (7 BAR / 100 PSI) CON VALVOLA RITARDO CHIUSA

Come funziona



DELAY VALVE 
OPEN

VALVOLA 
RITARDO 
APERTA

8 BAR
120 PSI

7 BAR
100 PSI

VALVOLA 
PRESSIONE

AZOTO OLIO

7 BAR
100 PSI

8 BAR
120 PSI

STEP 4
• LA VALVOLA DI RITARDO SI APRE CON UNA VALVOLA ELETTRICA A 24 VDC O CON SEGNALE PNEUMATICO
.       LA PRESSIONE DELL’AZOTO NELL’ACCUMULATORE FA TORNARE IL FLUIDO AL CILINDRO, IL QUALE TORNA IN POSIZIONE ESTESA 
• IL SISTEMA E’ RESETTATO E PRONTO PER IL CICLO SUCCESSIVO.

STEP 3
• IL CILINDRO RIMANE IN POSIZIONE RETRATTA FINO A CHE LA VALVOLA DI RITARDO E’ CHIUSA
• QUANDO IL CILINDRO NON E’ PIU’ COMPRESSO, IL SISTEMA RITORNA A BASSA PRESSIONE

Come funziona



DATI PRELIMINARI PER STUDIO SOLUZIONE

CONSULTARE IL 
QUESTIONARIO SUL 

CATALOGO!



Domande?  Commenti?



Qual’è la soluzione ideale?

CS2: VANTAGGI
• Veri e propri cilindri autonomi

• Cilindri compatti

• Approvato PED

• Opzione blocco positivo

DI-DRO: VANTAGGI
• Forze elevate

• Cilindri compatti

• Corse standard fino a 225mm

• No corsa completa cilindri

• Conforme a PED



Di-Dro VS. CS2

ESEMPIO APPLICAZIONE #3
• PUNTI PRESSIONE 18

• FORZA TOTALE 90 tons (800 kN)

• CORSA LAVORO 2.5 in (64 mm)

• CICLI/MIN. 3

• Max. Velocità mazza 2 in/s (0.05 m/s)

ESEMPIO APPLICAZIONE #2
• PUNTI PRESSIONE 6

• FORZA TOTALE 24 tons (213.5 kN)

• CORSA LAVORO 4 in (102 mm)

• CICLI/MIN. 12

• Max. Velocità mazza 22 in/s (0.56 m/s)

ESEMPIO APPLICAZIONE #1
• PUNTI PRESSIONE 1

• FORZA TOTALE 2 tons (17.8 kN)

• CORSA LAVORO 2 in (51 mm)

• CICLI/MIN. 30

• Max. Velocità mazza 22 in/s (0.56 m/s)

$0.00

$10,000.00

$20,000.00

$30,000.00

$40,000.00

$50,000.00

$60,000.00

$70,000.00

Example #1 Example #2 Example #3

Di-Dro List Price
CS2 List Price


