
Serie CS2 
CILINDRI AZOTO CONTROLLABILI

APPROVED

97/23/EC





Serie CS2
Cilindri Azoto Controllabili

1

Questo Prodotto è protetto da Brevetto US 5.435.530 ed altri.

Serie CS2 
Indice dei contenuti									
Introduzione .........................................................................................................................................2

CS2, Sistema a Bloccaggio Standard ..............................................................................................................3
CS2 + PS, Sistema a Bloccaggio Positivo .......................................................................................................4

Applicazioni .........................................................................................................................................6
CS2, Sistema a Bloccaggio Standard ..............................................................................................................6
CS2 + PS, Sistema a Bloccaggio Positivo .......................................................................................................7

Modulo Richiesta Studio Preventivo ..........................................................................................9

Configurazioni Sistema .................................................................................................................10
Sistema di controllo (Necessario) ..................................................................................................................10
Sistema collegato (Optional) ..........................................................................................................................12
Sistema di raffreddamento (Optional) ............................................................................................................14
Protezione Surriscaldamento..........................................................................................................................17

Informazioni Tecniche ....................................................................................................................18
CS2 - Dimensioni ...........................................................................................................................................18
CS2A - Dimensioni .........................................................................................................................................19
PS - Dimensioni..............................................................................................................................................21
Dimensioni Gruppi Valvola .............................................................................................................................22
Componenti Sistema di Controllo...................................................................................................................23
Componenti Sistema di Raffreddamento........................................................................................................25
Valvola Elettro/Pneumatica ............................................................................................................................33
Piastre di Distribuzione...................................................................................................................................34

Installazioni ........................................................................................................................................35
Sistema di Controllo - CS2, Sistema a Bloccaggio Standard.........................................................................35
Sistema di Controllo - CS2 + PS, Sistema a Bloccaggio Positivo..................................................................36
Sistema Collegamenti - CS2, Sistema a Bloccaggio Standard......................................................................37
Sistema Collegamenti - CS2 + PS, Sistema a Bloccaggio Positivo...............................................................39

Domande Frequenti ( FAQ’s ) ......................................................................................................44

Risoluzione Problemi .....................................................................................................................45

Appendice ...........................................................................................................................................46
Come variare la corsa di un cilindro CS2 A....................................................................................................46
CS2/CS2A - Fissaggi alternativi......................................................................................................................48



Serie CS2
Cilindri Azoto Controllabili

2

Baby 
blank-holder

CS2 Spring

CS2

0
Time

max press stroke

Stroke

max spring stroke

Pr
es

s
Spr

ing

1
3

0

Max 1 mm springback

Time

max press stroke

Stroke

max spring stroke

Pr
es

s
Spr

ing

CS2

0
Time

max press stroke

Stroke

max spring stroke

Pr
es

s
Spr

ing

1
3

0

Max 1 mm springback

Time

max press stroke

Stroke

max spring stroke

Pr
es

s
Spr

ing

Introduzione
La Serie CS2 rappresenta la nuova generazione dell’originale 
Serie CS.

La Serie CS2 rappresenta una famiglia di cilindri ad azoto utiliz-
zati negli stampi per deformazione della lamiera; il suo stelo può  
essere bloccato al Punto Morto Inferiore. Il ritorno dello stelo 
viene controllato pneumaticamente attraverso una valvola posta 
alla base del cilindro.

Gli esempi in basso mostrano uno stampo di imbutitura nel quale 
vengono effettuate due operazioni di formatura con un solo ciclo 
di pressa.

I Cilindri Controllabili sono disponibili in:

- Misure modello 1500, 3000, 5000 e 7500

- Forze al contatto da 1.6 a 8.4 Tonnellate

- Lunghezze corsa da 4 mm. a 160 mm.

Due Tipi di Sistema disponibili:

- CS2 – Sistema a Bloccaggio Standard

- CS2 + PS – Sistema a Bloccaggio Positivo

Cilindro a Bloccaggio 
standard CS2

Corsa

Cilindro

Pressa

Corsa max. Pressa

Corsa max. Cilindro

Tempo

Premilamiera
locale

Cilindro
CS2
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Sistema a Bloccaggio Standard, CS2
I Cilindri Controllabili dispongono di uno stelo che può essere 
bloccato al Punto Morto Inferiore.

La corsa dello stelo deve essere utilizzata completamente, entro 
0.5mm. per un funzionamento ottimale, con un ritorno/springback 
massimo 1 millimetro definito Bloccaggio Standard (per avere un 
ritorno/springback zero, vedere  Sistema a Bloccaggio Positivo).

La corsa di ritorno dello stelo viene controllata sia attraverso un 
sistema di controllo della pressa, o può essere integrata nello 
stampo. Il Cilindro può essere utilizzato in modalità autonoma o 
collegato ad un pannello di controllo attraverso dei tubi.

Come funziona
I Cilindri Controllabili sono costituiti da un cilindro (1), un gruppo 
di guida (2), Un gruppo stelo con valvola di non ritorno incorporata 
(3), uno stelo interno (4) ed una valvola a cartuccia normalmente 
aperta NO (5) posta alla base del cilindro.

L’azoto all’interno del cilindro viene sigillato tra due camere, una 
superiore e l’altra inferiore. Quando il cilindro svolge la propria corsa, 
l’azoto passa dalla camera inferiore a quella superiore, attraverso 
la valvola di non ritorno incorporata nel gruppo stelo.

La valvola a car tuccia viene chiusa applicando pressione 
pneumatica (min. 4 bar). A valvola chiusa, si impedisce allo stelo 
di ritornare alla sua posizione completamente estesa.

Togliendo pressione (segnale min. 4 bar), la valvola a cartuccia 
si apre e l’azoto contenuto nella camera superiore può fluire alla 
camera inferiore attraverso lo stelo interno, permettendo allo stelo 
di tornare in posizione completamente estesa.
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Sistema a Bloccaggio Positivo, CS2 + PS 
Il Sistema a Bloccaggio Positivo, CS2 + PS, combina un Cilindro 
Controllabile CS2 (1) ad uno speciale  Cilindro Passivo PS ( 3), 
attraverso un Gruppo Valvola (2), a formare un Sistema a Bloccaggio 
Positivo.

Il risultato è un sistema di Cilindri Controllabili con ritorno zero.

Nota: Il Cilindro Passivo non ha altra funzione all’interno dello 
stampo che quella di eliminare il ritorno/springback del Cilindro 
CS2. Esso può essere montato dovunque all’interno dello stampo, 
eccetto l’area che si intende bloccare ed è in grado di eliminare il 
ritorno/springback  fino a quattro Cilindri Controllabili CS2. La Corsa 
del Cilindro Passivo PS dipende dal numero di Cilindri CS2 collegati 
nel Sistema. La valvola a cartuccia nel Gruppo Valvola è identica a 
quella inserita nel Cilindro CS2.

Come funziona
Il Cilindro CS2 è la parte attiva del sistema e fornisce la forza 
richiesta all’interno dello stampo. La funzione del Cilindro Passivo 
PS è quella di eliminare il ritorno/springback massimo di 1 mm. al 
Punto Morto Inferiore.

Il sistema entra in funzione collegando la camera inferiore all’interno 
dei Cilindri Controllabili CS2 a quella superiore del Cilindro Passivo 
PS attraverso il Gruppo Valvola. Comprimendo il Cilindro Passivo 
PS, la pressione all’interno della sua camera superiore diminuisce, 
provocandone una differenza di pressione con la camera inferiore 
all’interno dei Cilindri Controllabili CS2.

Al Punto Morto Inferiore, la valvola all’interno del Gruppo Valvola 
si apre, utilizzando il sistema di controllo della pressa oppure un 
attivatore meccanico di pressione, il gas rimanente nella camera 
inferiore dei Cilindri CS2 viene spinto all’interno della camera 
superiore del Cilindro Passivo PS.

1
3

Cilindro CS2 Gruppo Valvola	 Cilindro PS
[1] [3][2]
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Bloccaggio Standard 
CS2

Bloccaggio Positivo 
CS2 + PS

Corsa entro 0.5 mm. della Corsa Totale
In modo da garantire l’ottimale funzione di bloccaggio del Cilindro 
Controllabile CS2, è importante comprimere il Cilindro al 100% della 
corsa nominale, entro 0.5mm. 

Ciò riduce il volume di azoto della camera inferiore al minimo.

Per un Sistema a Bloccaggio Standard, comprimere il Cilindro CS2 
al 100% della corsa nominale, entro 0.5mm., garantisce un ritorno/
springback massimo di non più di 1mm..

E’ disponibile una versione di Cilindri Controllabili con corsa 
regolabile, denominati CS2 A, indicata per quelle applicazioni ove 
l’esatta corsa nominale, entro 0.5mm. non può essere determinata 
prima della prova stampo.

Per un Sistema a Bloccaggio Positivo CS2 + PS, comprimere 
il Cilindro CS2 al 100% della corsa nominale, entro 0.5mm. è 
altrettanto importante, ma dipende anche dalla corretta corsa 
utilizzata per il Cilindro PS.
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Applicazioni
Bloccaggio Standard, CS2
Nella formatura di questa Traversa, viene utilizzato un premilamiera 
locale per formare la zona evidenziata nel cerchio. Vi sono due 
premilamiera locali nello stampo che devono essere bloccati al 
punto morto inferiore, per evitare la deformazione del particolare 
stampato nella fase di ritorno.

In questo caso, viene utilizzato un Cilindro CS2 per controllare ogni 
premilamiera.

Quando la pressa si apre, il premilamiera 
rimane bloccato fino al momento in 
cui il Cilindro CS2 viene sbloccato per 
l’estrazione.

Al Punto Morto Inferiore il Cilindro 
CS2 si blocca. Un piccolo ritorno/
springback per questa operazione, 
non danneggia il particolare stam-
pato.

Ciclo di Lavoro

[1]

Mentre lo stampo superiore scende, 
il premilamiera (1) viene attivato e 
controlla il flusso della lamiera nello 
stampo.

Particolare:
Traversa veicolo 

Bloccaggio Standard, CS2

Premilamiera
locale

Cilindro
CS2
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Sistema a Bloccaggio Positivo, CS2 + PS
Il Sistema a Bloccaggio Positivo è ideale per particolari ove è 
richiesto ritorno/springback zero.

L’esempio a destra raffigura una operazione di imbutitura a doppio 
effetto, eseguita con un solo ciclo di pressa.

Il Sistema a Bloccaggio Positivo fornisce una forza del premilamiera 
bloccabile che previene dalla deformazione del particolare stampato 
durante la risalita della pressa.

Per questo stampo, per un Pannello Interno Porta sono stati utilizzati 
un totale di 12 Cilindri CS2 collegati a 3 Cilindri Passivi PS.

Ciclo di Lavoro 
Mentre lo stampo si riapre, il Cilindro 
CS2 rimane bloccato fino a che il 
segnale della pressa viene attivato. 
Quindi il Cilindro CS2 accompagna 
l’estrazione del particolare stampato 
senza deformazione dello stesso.

Mentre lo stampo si chiude, i Cilindri 
Passivi ( non visibili in figura ) vengono 
compressi, fornendo la pressione 
necessaria per bloccare i Cilindri CS2 
al Punto Morto Inferiore con ritorno/
springback zero.

Lo stampo inferiore contiene 
il Cilindro Controllabile CS2, il 
quale fornisce la forza attiva del 
premilamiera per la formatura 
della sezione più profonda del 
particolare.

Sistema a Bloccaggio Positivo CS2 + PS

Particolare:
pannello interno 
veicolo 
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Ciclo di Lavoro 
Lo stampo superiore contiene 
il Cilindro Controllabile CS2 
il quale fornisce la forza del 
premilamiera per i singoli 
premilamiera locali. 

I premilamiera locali sono i 
primi ad entrare in contatto 
con lo spezzone nelle zone 
problematiche mentre lo 
stampo si chiude.

Con la pressa al Punto 
Morto Inferiore, la valvola 
nel Gruppo Valvola si apre 
e il Cilindro Passivo PS en-
tra in funzione per assicu-
rare un ritorno/springback 
zero al Cilindro CS2.

Mentre lo stampo si apre, 
i Cilindri CS2 restano 
bloccati, fino a che il 
segnale dalla pressa viene 
attivato. Quindi, i Cilindri 
CS2 accompagnano 
l’estrazione del particolare 
stampato senza 
deformazione dello stesso.

Cilindro
PS 

Gruppo valvola Cilindro CS2

Bloccaggio Positivo CS2 + PS

Cilindro 
autonomo

finestra 
posteriore

Premilamiera

porta posteriore

Sistema a Bloccaggio Positivo, CS2 + PS
La realizzazione delle fiancate di un autoveicolo di alta qualità è 
spesso una sfida per il costruttore di stampi, in particolare nelle 
zone in cui le traverse si devono accoppiare al pannello esterno.

Troppa forza dal premilamiera ed il particolare può rompersi, 
troppo poca ed il particolare potrebbe raggrinzarsi.

Il risultato derivante dall’applicazione del Sistema Controllabile è 
un incremento della qualità dei particolari stampati, controllo della 
deformazione e riduzione degli scarti.



Serie CS2
Cilindri Azoto Controllabili

9

Modulo Richiesta Studio Preventivo

Al fine di facilitare la selezione del sistema e dei componenti più adatti per la Vostra applicazione, Vi preghiamo di compilare il Modulo 
Richiesta Studio Preventivo.

Inviate poi il modulo compilato alla Mandelli Normalizzati S.r.l. all’indirizzo direzione@mandellinormalizzati.it oppure al fax nr. 011 9234777. 
Se possibile, allegate uno schizzo della Vostra applicazione.

Data:_________________________________________________________________________________________________

Nome:________________________________________________________________________________________________

Indirizzo:______________________________________________________________________________________________

Città:____________________________________________ Nazione:_ _________  	 CAP:______________________________

Tel.:_ _____________________________________________Fax:_ _______________________________________________

E-mail:_______________________________________________________________________________________________

Informazioni applicazione

1. La Vostra applicazione richiede un cilindro con stelo bloccabile? S/N_____________________________________________

2. Se avete risposto Sì alla  Domanda 1, è accettabile un ritorno/springback max. di 1 mm.? S/N__________________________

3. Di quanti cilindri necessita la Vostra applicazione?___________________________________________________________

4. Quale forza al contatto viene richiesta?_________________________________________________________________ daN

5. Qual è la corsa di lavoro?___________________________________________________________________________ mm

6. Qual è la velocità in cicli/min. della Vostra applicazione?_________________________________________________Cicli/min

7. I cilindri, devono essere collegati in serie? S/N______________________________________________________________

Alte informazioni: ________________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________________________
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Configurazioni Sistema
I Cilindri controllabili necessitano di almeno una tra queste opzioni:

- Sistema di Controllo (Necessario)

- Sistema di Collegamento (Optional)

- Sistema di Raffreddamento (Optional, in base ai parametri)

Sistema di Controllo 
Al fine di bloccare e sbloccare i Cilindri Controllabili CS2 è 
necessario un sistema di controllo, che fornisca un segnale 
pneumatico (min. 4 bar) alla valvola normalmente aperta NO 
contenuta nella base del cilindro.

Il segnale pneumatico può essere fornito dal sistema di controllo 
della pressa o tramite un attivatore pneumatico integrato nello 
stampo.

Sistema di Controllo - Sistema a Bloccaggio 
Standard, CS2
La valvola normalmente aperta NO contenuta nella base del Cilindro 
Controllabile CS2 viene chiusa utilizzando l’aria compressa (min. 
4 bar). Con la valvola chiusa t0-t2 (vedere diagramma), lo stelo 
del Cilindro CS2 viene bloccato impedendo il ritorno alla posizione 
estesa.

Connettendo le valvole dei Cilindri CS2 tra di loro, attraverso 
collegamento con tubi, al sistema di controllo della pressa, i Cilindri 
possono essere facilmente bloccati e sbloccati.
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Sistema di Controllo - Sistema a Bloccaggio 
Positivo, CS2 + PS
Quando il Cilindro Passivo PS viene collegato al Cilindro 
Attivo CS2 tramite il Gruppo Valvola, è necessario un segnale 
addizionale dal controllo della pressa (o attivatore meccanico 
di pressione integrato) per controllare la valvola all’interno del 
Gruppo Valvola.

Poiché la valvola all’interno del Gruppo Valvola è identica a 
quella all’interno dei Cilindri CS2, essa è normalmente aperta 
NO. Pertanto, è importante che durante la fase di discesa della 
pressa la valvola del Gruppo Valvola venga chiusa applicando 
aria compressa (min. 4 bar) all’ attacco aria C (Porta C).

Nota: La valvola all’interno del Gruppo Valvola deve aprirsi 
esattamente al Punto Morto Inferiore.

A Pag. 36 sono disponibili esempi di collegamento dei Cilindri 
CS2 e PS ai Sistemi di Controllo.

Sistema di Controllo Integrato
Il sistema di controllo necessario a bloccare i Cilindri CS2 può 
essere integrato nello stampo, tramite l’utilizzo di un attivatore 
meccanico di pressione. In questo caso il sistema di controllo 
necessario a bloccare i Cilindri CS2 è indipendente dal sistema 
di controllo della pressa.

I Cilindri CS2 restano bloccati fino a che l’attivatore meccanico 
di pressione (1) non viene attivato dallo stampo (2).

Un sistema di controllo integrato nello stampo necessità di 
pressione costante di aria compressa (min. 4 bar) all’attivatore 
meccanico di pressione.

Nota: Questo sistema può essere utilizzato anche per controllare 
i Gruppi Valvola nei Sistemi a Bloccaggio Positivo.
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Sistema di Collegamento ( Optional )
I Cilindri Controllabili possono essere installati nello stampo 
in modalità autonoma oppure collegati tra di loro attraverso 
un sistema di tubi per controllo, caricamento e scaricamento 

remoto dell’azoto.

Sistema di Collegamento – Sistema a 
Bloccaggio Standard, CS2
Per informazioni relative ai sistemi di collegamento tubi, vedere 
Pag. 37.

I Cilindri Controllabili CS2 vengono collegati tra di loro mediante 
un sistema di tubi allo stesso modo dei tradizionali cilindri ad 
azoto.

A Pag. 35, Installazioni, sono disponibili esempi di collegamento 
dei cilindri con tubi.

Sistema cilindri controllabili Sistema colleg. raccomandato

Bloccaggio standard Tubi EZ™

Bloccaggimpositivo Tubi EZ™ e EO24

1 3

CS2

3116114-02
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1 3Tubo EZ

Tubo EO24

Gruppo valvola

Sistema singolo CS2 + PS

Sistema di Collegamento 

Sistema a Bloccaggio Positivo, CS2 + PS
E’ possibile collegare fino a quattro Cilindri CS2 ad un Gruppo 
Valvola

Un Sistema a Bloccaggio Positivo, CS2 + PS, richiede due tipologie 
di tubi:

- Un collegamento con tubi EZ

- Un collegamento con tubi EO24

Collegamento Tubi EZ 
L’attacco azoto 1 (Porta 1), che è stampigliato su ogni Cilindro CS2, 
viene collegato all’attacco azoto 1 (Porta 1), anch’esso marcato, 
sul Gruppo Valvola mediante i Tubi ed i Componenti EZ.

Collegamento Tubi EO24
Per collegare i Cilindri Controllabili CS2 al Cilindro Passivo PS, 
attraverso il Gruppo Valvola, utilizzate i Tubi ed i Componenti EO24 
(od equivalenti).
L’attacco azoto 3 (Porta 3), che è stampigliato su ogni Cilindro CS2, 
viene collegato all’attacco azoto 3 (Porta 3), anch’esso marcato, 
sul Gruppo Valvola mediante i Tubi ed i Componenti EO24.
L’attacco azoto 5 (Porta 5), che è stampigliato su ogni Gruppo 
Valvola, viene collegato all’attacco azoto 5 (Porta 5), anch’esso 
marcato, sul Cilindro Passivo PS, mediante i Tubi ed i Componenti 
EO24.
A Pag. 35, Installazioni, sono disponibili esempi di collegamento 
dei Sistemi CS2 + PS con tubi.
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Metodo Unità di Raffreddamento Liquido

Sistema di Raffreddamento ( Optional )
Esistono due metodi per raffreddare un Sistema di Cilindri Controllabili 
CS2. La scelta del metodo dipende dall’effetto di raffreddamento 
necessario e dal numero dei Cilindri CS2 da raffreddare.

Il Metodo CS2-NC/CS2A-NC utilizza un Gruppo di Raffreddamento 
denominato Nitro-Cooler, ideale per un basso numero di cilindri 
utilizzati per alti cicli produttivi che devono essere raffreddati. E’ anche 
appropriato in situazioni in cui non c’è spazio sufficiente per l’unità di 
raffreddamento liquido e per gli involucri di raffreddamento.

Il Metodo CS2-CJ/CS2A-CJ utilizza un unità di raffreddamento liquido, 
ideale per un alto numero di cilindri utilizzati per alti cicli produttivi che 
devono essere raffreddati. Sono disponibili due modelli, 10kW E 25 
kW. Ogni cilindro viene avviluppato con una camicia di raffreddamento, 
per permettere la circolazione  del liquido  di raffreddamento.

Ogni volta che un Cilindro Controllabile CS2 viene compresso, viene 
trasferita energia dalla pressa al cilindro. La quantità di energia 
trasferita è proporzionale alla forza del cilindro ed alla corsa effettuata.

In un cilindro ad azoto tradizionale, lo stelo segue il movimento della 
pressa durante il suo ritorno. Pertanto l’energia trasferita al cilindro 
durante la sua compressione, viene ritrasferita alla pressa durante la 
fase di ritorno. ( fatta eccezione per alcune perdite dovute all’attrito, 
etc. ).

Poiché il ritorno dei Cilindri CS2 non segue la corsa di ritorno della 
pressa, l’energia trasferita viene trasformata in calore che si sviluppa 
all’interno del Cilindro CS2.

Per evitare il surriscaldamento, in alcune applicazioni, è necessario 
raffreddare i Cilindri CS2.

Metodo Nitro-Cooler
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Nota:
La Tabella è basata sul calcolo eseguito per Cilindri CS2 caricati alla 
pressione max. di 150 bar, temperatura ambiente di 24°C, in area ben 
ventilata.

Heat factor = Stroke length x Frequency 
                 (mm) (stroke/minute)

Liquid Cooling

Nitro Cooler™ used for 1 CS2 spring
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Fattore di Surriscaldamento (Heat Factor) 
Determina la necessità di Raffreddamento

La necessità di eventuale raffreddamento viene determinata attra-
verso il calcolo del Fattore di Surriscaldamento (Heat Factor) per 
l’applicazione specifica.
Il Fattore di Surriscaldamento viene calcolato moltiplicando la Fre-
quenza cicli (cicli/min.) x Lunghezza corsa (mm.).

Ad Esempio:
Frequenza cicli:	 15 cicli/min.
Lunghezza corsa CS2:	 100 mm.
Fattore di Surriscaldamento (Heat Factor): 	 = Frequenza cicli x 
lunghezza corsa	 = 15 x 100

= 1500

Se questo Fattore di Surriscaldamento (Heat Factor) supera i valori 
massimi per i vari modelli di cilindri indicati nella tabella a destra 
con Senza Raffreddamento, è necessario applicare un sistema di 
raffreddamento.
Come evitare la necessità di un Sistema di 

Fattore di Surriscaldamento (Heat Factor) = Frequenza cicli (mm) x 
lunghezza corsa (cicli/min)
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Raffreddamento Liquido

Nitro-Cooler x 1 Cilindro CS2

Senza Raffreddamento
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( )

( )

Raffreddamento

1 Aumentare il numero di Cilindri CS2
Aumentando il numero di Cilindri CS2 del sistema, la pressione di carico dei singoli cilindri può essere ridotta, in modo da mantenere la 
stessa forza totale richiesta per lo stampo. La riduzione del Fattore di Surriscaldamento ( Heat Factor ) dei Cilindri CS2 è direttamente 
proporzionale alla riduzione della pressione di carico.

Ad Esempio:
Uno stampo lavora a 10 cicli/min. ed ha una lunghezza corsa di 50 mm.
La Forza Totale richiesta dallo stampo è di 300 kN.
Numero prescelto di cilindri: 10

Opzione 1:
La prima scelta sarebbe quella di selezionare nr. 10 Cilindri CS2-3000-50 caricati a 150 bar.
In questo caso, il Fattore di Surriscaldamento (Heat Factor) sarebbe 10 x 50 = 500.
Viene superato di 120 unità il limite dell’utilizzo del sistema Senza Raffreddamento.
Aggiungiamo nr. 4 Cilindri CS2-3000-50 al sistema e riduciamo la pressione di carico per ottenere la Forza Totale necessaria. La Forza 
Totale dei Cilindri caricati a 150 bar è di 420 Kn.

Nuovo Fattore di Surriscaldamento 
Nuovo Heat Facto  =     Heat Factor originale x        Forza totale richiesta con pressione ridotta        Fattore ridotto   

   Forza totale a 150 bar
=     500 x ( 300/420 )

=     360

Il nuovo Fattore di Surriscaldamento ( Heat Factor ) è ora 20 unità sotto al limite richiesto per il raffreddamento dei CS2-3000. 
Il Fattore di Surriscaldamento originale viene ridotto del 29% e la pressione di carico della stessa percentuale. Pressione di carico 
ridotta = 71% di 150 bar = 107 bar.

2 Utilizzare Cilindri più potenti
Selezionando dei cilindri più potenti rispetto a quanto previsto, la pressione di carico deve essere ridotta per mantenere la stessa 
Forza Tortale richiesta dallo stampo. La riduzione del Fattore di surriscaldamento ( ( Heat Factor ) è direttamente proporzionale alla 
riduzione della pressione di carico.

Opzione 2:
Selezioniamo nr. 10 Cilindri CS2-5000-50, che caricati a 150 bar fornirebbero una Forza Totale di 500 Kn. Il Fattore di Surriscaldamento 
( Heat Factor ) a 150 bar è 10 x 50 = 500, come in precedenza.

Nuovo Fattore di Surriscaldamento 
Nuovo Heat Facto  =     Heat Factor originale x        Forza totale richiesta con pressione ridotta        Fattore ridotto   

    Forza totale a 150 bar
=     500 x ( 300/500 )

=     300

Il nuovo Fattore di Surriscaldamento ( Heat Factor ) è ora 60 unità sotto al limite richiesto per il raffreddamento dei CS2-5000.
Il Fattore di Surriscaldamento originale viene ridotto del 40% e la pressione di carico della stessa percentuale.

Scelta di un Sistema di Raffreddamento

L’unità di Raffreddamento Liquido è strettamente consigliata per grandi stampi con alto numero di cilindri controllabili. La capacità di 
raffreddamento è limitata a 25kW. Il Sistema Nitro-Cooler è consigliato per stampi medio-piccoli con non oltre 1-6 cilindri controllabili. 
L’Unità Nitro-Cooler deve essere posizionata il più vicino possibile ai cilindri. La velocità di ritorno, con utilizzo dell’unità Nitro-Cooler, 
viene ridotta del 40%. Questo è però un sistema integrato nello stampo, con capacità di 1.5 kW.
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Specifiche Prodotto

Normalmente chiuso

Temperatura apertura..........................................................83±3°

Isteresi................................................................................ < 7°C

Voltaggio max....................................................................... 110V

Corrente max. ......................................................................... 16A

Corrente min........................................................................50mA

Fornito con cavo 2 m

Signal to stop the press or
the electric/pneumatic valve       

1
3

Electric wire

Ø 19.5

26
Protezione Surriscaldamento

Sensore Termico
AL fine di evitare il surriscaldamento dei Cilindri CS2 dovrebbe 
essere utilizzato un Sensore Termico (bimetallico) per bloccare 
la pressa o non permettere il bloccaggio del Cilindro CS2.

Se la temperatura del Cilindro CS2 supera gli 80°C, il Sensore 
Termico si attiva, inviando un segnale al sistema di controllo 
della pressa che i cilindri per informarlo che i cilindri si stanno 
surriscaldano.

Il Sensore Termico si disattiverà non appena la temperatura dei 
Cilindri CS2 ritorna normale. Utilizzare i Cilindri CS2 ad elevate 
temperature riduce la durata del loro servizio.

Nota: Un Sensore Termico viene sempre incluso nell’ordine dei 
Cilindri CS2.

Cavo elettrico

Sensore Termico
Nr. Ordine 503388

Segnale per bloccare la 
pressa o la valvola 
elettro/pneumatica
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Specifiche Prodotto

Pressione.........................................................................Nitrogen

Max. Pressione di Carico................................................... 150 bar 

Min. Pressione di Carico...................................................... 25 bar

Temperatura d’esercizio.................................................... 0+80°C

Incremento Forza per Temperatura................................ ±0.3%/°C

Max. Velocità Stelo............................................................ 0.8 m/s

Velocità Ritorno Stelo*...............................0.13 m/s for CS2-7500

Velocità Ritorno Stelo*...............................0.15 m/s for CS2-5000 

Velocità Ritorno Stelo*.................... 0.2 m/s for CS2-1500 & 3000

Corpo................................................................................ Nitrided

Stelo.................................................................................. Nitrided 

*= a corsa completa

Informazioni Tecniche

Modello Corsa

Forza in N 
a 150 bar /+20°C

A B ØD Ød K V MIniziale Finale*

CS2-1500 10-160 15000 22000 125 23.8 95 36 50 60° M12x15

CS2-3000 10-160 30000 42000 135 25.5 120 50 95 30° M12x15

CS2-5000 10-160 50000 74000 160 27.5 150 65 110 30° M16x18

CS2-7500 10-160 75000 98000 180 33.5 195 80 120 30° M16x18

*Nota: Sono disponibili a richiesta Cilindri CS2 con velocità di ritorno più lente. Contattare ns. Uff. Tecnico

CS2 – Dimensioni, Versione Standard

• Alla consegna tutte le porte sono dotate di un tappo ed i cilindri sono scarichi.

• Raccomandiamo l’utilizzo dei fori filettati alla base per il montaggio.

Nota:
Le due Porte in basso 
non sono disponibili
Per i CS2/CS2A-1500

CS2-3000 - 78  
How to order

Model

Stroke length [mm] in full mm
between 10-160 mm, in increments 
of 1 mm.
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4 Air connection 4
(for Ø6 mm Pneumatic Hose)

M(x2)
Base mounting 
threads

3 G 1/8" Gas Port 3 - Fitted with plug
(used only for Positive Lock System)

1 G 1/8" Gas Port 1 - 
Fitted with M6 charge valve insert & plug
(For charging and evacuation)

ØD

K

Ød

For optimal function the full stroke 
length of the spring must be used. 
(Within ± 0.5 mm).

G 1/8" Gas Port 3 - Fitted with plug
(used only for Positive Lock System)

G1/8" Gas Port 3G1/8" Gas Port 1

G 1/8" Gas Port 1 - Fitted with plug

V

 with M6 charge valve insert

Porta azoto 1 G1/8”
(utilizzata solo per Bloccaggio Positivo)
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Porta azoto 3 G1/8”
(utilizzata solo per Bloccaggio Positivo)

Filetti alla base M ( x2 )

Collegamento aria 4
( per tubo pneumatico diam. 6 )

Porta azoto 3 G1/8” – con tappo 
( utilizzata solo per Bloccaggio Positivo )

Porta azoto 1 – con tappo – con tappo e 
attacco valvola caricamento M6
( Per carico e scarico )

Porta azoto 1 G1/8”
con attacco valvola caricamento M6

Porta azoto 3 G1/8”

Come ordinare
CS2-3000 - 78

Modello
Lunghezza Corsa ( mm. ) in mm.
tra 10-160 mm, con incrementi di 1 mm.
Per una funzionalità ottimale deve essere 
utilizzata tutta la corsa interamente.
( Entro ±0.5 mm )
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G1/8" Gas Port 3G1/8" Gas Port 1

with M6 charge valve insert

CS2 – Dimensioni, Versione Standard
Per certe applicazioni, è difficile determinare in anticipo quale sia l’esatta 
corsa richiesta.

I modelli di Cilindri Controllabili CS2 A offrono lunghezze di corsa 
regolabili entro 15 mm, mediante l’utilizzo di distanziali speciali che 
sono inseriti all’interno della guida del cilindro.

Codice ordine Corsa Nominale Lungh. Min. Corsa Lungh. Max. Corsa
L min.

1500 3000 5000 7500

CS2A-XXXX-10 10 4 17 142 152 177 197

CS2A-XXXX-20 20 12 27 152 162 187 207

CS2A-XXXX-30 30 22 37 162 172 197 217

CS2A-XXXX-40 40 32 47 172 182 207 227

CS2A-XXXX-50 50 42 57 182 192 217 237

CS2A-XXXX-60 60 52 67 192 202 227 247

CS2A-XXXX-70 70 62 77 202 212 237 257

CS2A-XXXX-80 80 72 87 212 222 247 267

CS2A-XXXX-90 90 82 97 222 232 257 277

CS2A-XXXX-100 100 92 107 232 242 267 287

CS2A-XXXX-110 110 102 117 242 252 277 297

CS2A-XXXX-120 120 112 127 252 262 287 307

CS2A-XXXX-130 130 122 137 262 272 297 317

CS2A-XXXX-140 140 132 147 272 282 307 327

CS2A-XXXX-150 150 142 157 282 292 317 337

CS2A-XXXX-160 160 152 167 292 302 327 347

Per informazioni relative a come regolare la lunghezza della 
corsa, vedere Pag. 46: “ Come regolare la lunghezza della 
corsa dei CS2 A.
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Porta azoto 1 G1/8”
con attacco valvola caricamento M6

Porta azoto 3 G1/8”

Come ordinare
       CS2A-3000 – 30 – 30
Modello:
CS2A-1500
CS2A-3000
CS2A-5000
CS2A-7500
corsa normale
corsa fornita
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Cilindri con Sistemi di Raffreddamento
CS2/CS2 A con Raffreddamento Liquido (CJ)

Questi cilindri vengono utilizzati con un refrigeratore liquido (fig. 1).  
La camicia di raffreddamento deve essere collegata al refrigeratore.

CS2/CS2 A con Nitro-Cooler (NC)

Questi cilindri, dotati di speciale valvola a cartuccia vengono 
utilizzati con una unità Nitro-Cooler. Poiché l’azoto fluisce dai 
cilindri al Nitro-Cooler lo stelo avrà una velocità di ritorno dello 
stelo più lenta del 40% rispetto ad un Cilindro CS2 senza Nitro-
Cooler.

CS2 XXXX - XXX - CJ  

How to order CS2/CS2A
with a Cooling Jacket (CJ)

Model size
1500
3000
5000
7500

Stroke length [mm] 

Cooling Jacket 

CS2 XXXX - XXX - XXX - NC 

Model size
1500
3000
5000
7500

Nominal Stroke length [mm] 

How to order CS2/CS2A
with Nitro Cooler   (NC)

Additional Port for Nitro Cooler™

TM

Adjusted Stroke length [mm]

CS2 XXXX - XXX - CJ 

How to order CS2/CS2A
with a Cooling Jacket (CJ)

Model size
1500
3000
5000
7500

Stroke length [mm]

Cooling Jacket 

CS2 XXXX - XXX - XXX - NC

Model size
1500
3000
5000
7500

Nominal Stroke length [mm] 

How to order CS2/CS2A
with Nitro Cooler   (NC)

Additional Port for Nitro Cooler™

TM

Adjusted Stroke length [mm] 

Valvole a Cartuccia NC Ordine 
Nr. Per i Cilindri

3021780 CS2/CS2A 1500
3121780 CS2/CS2A 3000
3221780 CS2/CS2A 5000
3321780 CS2/CS2A 7500

Nitro CoolerTM 

Porta G 1/8”

Porta 1 G 1/8” 
si connette alla
Porta 1 del 
Nitro Cooler

10 (2x)
G 1/4” (2x)

Ø
 1

8

Ø H

C
 +
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tr
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e

+5
0(fig. 1)

(fig. 2)

Modello
CS2 CS2A

Ø H
C C+7

CS2/CS2A 1500-XXX-CJ 75 82 110
CS2/CS2A 3000-XXX-CJ 85 92 135
CS2/CS2A 5000-XXX-CJ 110 117 165
CS2/CS2A 7500-XXX-CJ 130 137 210

+5 
0

Camicia 
raffreddamento

Nitro Cooler

Valvola a cartuccia

Come ordinare i CS2/CS2A
con raffreddamento liquido (CJ)
       CS2 XXXX – XXX – CJ
Modello:
1500
3000
5000
7500
lungh. corsa (mm.)
raffreddam. liquido

CS2 XXXX - XXX - CJ 

How to order CS2/CS2A
with a Cooling Jacket (CJ)

Model size
1500
3000
5000
7500

Stroke length [mm] 

Cooling Jacket 

CS2 XXXX - XXX - XXX - NC 

Model size
1500
3000
5000
7500

Nominal Stroke length [mm] 

How to order CS2/CS2A
with Nitro Cooler   (NC)

Additional Port for Nitro Cooler™

TM

Adjusted Stroke length [mm]

Come ordinare i CS2/CS2A
con Nitro-Cooler (NC)
                     CS2 XXXX – XXX – XXX – NC
Modello:
1500
3000
5000
7500
lungh. corsa nominale (mm.)
lungh. corsa regolata (mm.)
porta addizionale per Nitro-Cooler
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Charging port (G1/8")

F
8

E

5

ØD

Ød

L

M
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Used stroke length

Gas
Port 5
G1/8" 
(4x)

Lower Chamber

PS - Dimensioni
Il Cilindro Passivo PS dovrebbe:

• Non venire utilizzato per altre funzioni nello stampo oltre a
quella di eliminazione del ritorno/springback.

• Essere dello stesso Modello del Cilindro CS2 (fatta eccezione
per il CS2-7500 che utilizza il PS-5000)

• Essere collegato al Gruppo Valvola, utilizzando I Tubi EO24 o
equivalenti, attraverso una delle quattro Porte azoto 5 G1/8”.

• Essere compresso secondo la tabella in basso.

Nota: I Cilindri Passivi PS non necessitano di Raffreddamento. La 
Porta di Carico G1/8” alla base del cilindro serve per il carico e lo 
scarico della camera inferiore. Il carico dei Cilindri PS dovrebbe essere 
lo stesso dei Cilindri CS2.

Specifiche Prodotto

Pressure media.................................................................... Azoto

Max. pressione di carico .................................................. 150 bar

Min. pressione di carico...................................................... 25 bar 

Temperatura d’esercizio .............................................. 0 to +80°C

Incremento forza per temperatura ................................. ±0.8%/°C

Max. velocità stelo ............................................................ 0.8 m/s 

Corpo...............................................................................Nitrurato

Stelo ................................................................................Nitrurato 

* Le forze vengono calcolate in base ad una pressione di carico
di 150 bar nei Cilindri CS2 e PS.

Forza in (daN) per lungh. corsa utilizzata (mm)*

Model 5 10 15 20 25 30 35

PS-1500 3600 5200 6700 8200 9900 11900 -

PS-3000 6000 8300 10400 12300 14400 16800 -

PS-5000 7800 10200 12500 14700 16800 19000 21300

DC

A  (max depth = B) 

Gas Port 5  
G1/8" (4x) 

Ordine Nr. ØD Ød F E L G A B C D Max. lungh. 
corsa

PS-1500 95 36 24 7 220 140 M8 13 42.4 60 30

PS-3000 120 50 25.5 7 220 140 M10 16 56.6 80 30

PS-5000 150 65 27.5 8 300 182 M10 16 70.7 100 35

Porta 
azoto 5 
G1/8” 
(4x)

C
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sa
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ax
.

F

Lunghezza Corsa utilizzata

Porta carico camera 
inferiore (G1/8”)

A (profondità max = B)

Porta azoto 5 
G1/8” (4x)
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Numero di Cilindri CS2
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Bleeding

Air Port C
(Cartridge Valve closed when 
pressurized)

Gas Port 5

Pressure 
Gauge

Air Port C

For Connection  
to Control Panel

Gas Port 5

(Cartridge Valve 
closed when  
pressurized)

Gas Port 5
G 1/4"

114

130

84 10
0

Ø7 (2x)

Gas Port 1
G 1/4"

Gas Port 3
G 1/4"

Gas Port 1
G 1/4"

Gas Port 3
G 1/4"

Gas Port 5
G 1/4"

75

Air Port C

EZ-Hose 
Adapter (2x)

Air Port C

Evac.
Ez hose

Fill.

Dimensioni Gruppi Valvola

Gas Port 5
G 1/4"

114

130

84 10
0

Ø7 (2x)

Gas Port 1
G 1/4"

Gas Port 3
G 1/4"

Gas Port 1
G 1/4"

Gas Port 3
G 1/4"

Gas Port 5
G 1/4"

75

Air Port C

EZ-Hose 
Adapter (2x)

Air Port C

Evac.
Ez hose

Fill.

Gas Port 1
G 1/4"

Gas Port 3
G 1/4"

Gas Port 5
G 1/4"

Gas Port 5
G 1/4"

12
5

75
10

0

84

114

130

Ø7 (2x)

Air Port C

Bleed Valve

Quick Release 
Coupling

Air Port C

Gas Port 1
G 1/4"

Gas Port 3
G 1/4"

Pressure Gauge

Evac.
Ez hose

Fill.

Gas Port 1
G 1/4"

Gas Port 3
G 1/4"

Gas Port 5
G 1/4"

Gas Port 5
G 1/4"

12
5

75
10

0

84

114

130

Ø7 (2x)

Air Port C

Bleed Valve

Quick Release 
Coupling

Air Port C

Gas Port 1
G 1/4"

Gas Port 3
G 1/4"

Pressure Gauge

Evac.
Ez hose

Fill.

Sono disponibili due Modelli di Gruppo Valvola:

• Gruppo Valvola All-in-One, con valvola di carico e scarico
e manometro.

Ordine Nr. CSPSCP-AI1

Per informazione relative a come collegare i differenti Gruppi Valvola ad un Sistema a Bloccaggio Positivo, vedere Installazioni, Pag. 36.

Charging

• Gruppo Valvola Standard, per utilizzo con pannello di controllo
separato.

Ordine Nr. CSPSCP-SVB

Carico

Porta azoto 5

Scarico
Manometro
pressione

Porta aria C
(Valvola a cartuccia 
chiusa quando in 
pressione)

Porta aria C
(Valvola a cartuc-
cia chiusa quando 
in pressione)

Per collegamento a 
pannello di controllo

Porta azoto 5

Porta azoto 1 
G1/4”

Porta azoto 3 
G1/4”

Porta azoto 5 
G1/4”

Attacco
rapido

Manometro pressionePorta aria C

Porta azoto 1 
G1/4”

Porta azoto 3 
G1/4”

Porta azoto 5 
G1/4”

Porta aria C

Porta azoto 1 
G1/4”

Porta azoto 3 
G1/4”

Porta azoto 5 
G1/4”

Porta aria C

Porta azoto 1 
G1/4”

Porta azoto 3 
G1/4”

Porta azoto 5 
G1/4”

Porta aria C

Adattatore per 
tubo EZ

(2x)
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Tubi e raccordi per collegamento pneumatico diam. 6 mm.

Specifiche Prodotto

Materiale................................................................Poliuretano

TemperaturaMax............................................................. 60°C

Pressione Max. ............................................................. 16 bar

Colore................................................................................ Blu

Raggio piegatura Min. ......................................................... 20 

Ordine Nr.      NH-06 - XX

Lunghezza in metri

Tubo pneumatico

Ø 6 mm

90° - G 1/8"  
Ordine Nr. CSNF-2000-G 1/8

Raccordo a T (tubo-tubo) 
Ordine Nr. CSNF-3500

Raccordo a Y ( tubo-tubo ) 
Ordine Nr. CSNF-3510

Componenti Sistema di Controllo

Ordine Nr. A L

CSNPF-1000-G1/8 G 1/8" 15

CSNPF-1000-G1/4 G 1/4" 13.5

CSNPF-1000-1/4 1/4 NPT 28

L

AØ
6

AF 13

25

G 1/8"

21 Ø6

AF 13

34

42

36
.5

13.5

Raccordo diritto (vedere tabella in basso) 
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Specifiche Prodotto

Fluido....................................Aria o gas inerte, filtrata e lubrificata

Pressione..................................................................da 0 a 10 bar

Temperartura ..................................................... - 10°C to + 60°C

Functione.................................................................................3/2

Connection ports.......................................................... G 1/8" (3x)

Flusso (a 6 bar).............................................................. 200 l/min 

16

16

24

32
==

==

==

3

1

16

2

Ø4(3x)

76
.5

50
.5

=
=

25 11

26

5

G 1/8(3x)

Stroke: 5 mm
Max. stroke: 8 mm

Aria compressa
continua
(min. 4 bar)

Segnale controllo 
aria ai Cilindri CS2 
o gruppi valvola

Attivatore di Pressione Meccanico
Ordine Nr. HMPS-G 1/8

L’Attivatore di Pressione Meccanico può essere utilizzato per 
controllare la valvola dei Cilindri CS2 od il Gruppo Valvola , per 
un sistema di controllo integrato nello stampo.

Gli Attivatori di Pressione Meccanici:

• Possono controllare fino a 6 Cilindri CS2 o Gruppi Valvola.

• Richiedono un costante apporto di aria compressa (min. 4 bar).

Corsa: 5 mm.
Corsa max: 8 mm.
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Componenti Sistema di Raffreddamento
Per le applicazioni con necessità di raffreddamento, ogni Cilindro 
CS2 deve essere :

• Dotato di Camicia di Raffreddamento

• Dotato di Sensore Termico

• (Vedere Protezione Surriscaldamento, pag. 17)

• Connesso in parallelo all’Unità di Raffreddamento come da
schema in basso.

Hose (blue)

Hose (blue)

Hose (red)

AirM

Straight fitting

Non rotating

CSH-16-Blue-length

90˚ fitting 
CSBF-1000-G1/4
CSBF-2000-G1/4

cooling jacket

CSH-23-Blue-length

Cooler (10kW or 25 kW) with 
connection hoses (5 m). The
hoses include quick-couplings
that attaches to CS-8000-G1/2
or CS-8100-G1/2.

Pump

Quick-action coupling (Female)
CS-8100-G1/2Hose (red)

CSH-23-Red-length

Active springs
max. 10

CSH-16-Red-length

Distribution block
CS-MCB-11

Quick-action coupling
CS-8000-G1/2 / CS-8100-G1/2

or hose fittings
CSBF-1000-G1/2 / CSBF-2000-G1/2

Connection block
CS-MCB-6

       Hose fittings
CSBF-1000-G1/2 / CSBF-2000-G1/2

A: Hose system for up to 10 springs
B: Extension

system
(optional)

C: Cooler (CS-CU)

Quick-action coupling
CS-8000-G1/2

(Male)

Il liquido refrigerante viene fatto circolare all’interno di un sistema chiuso, attraverso le camicie di raffreddamento all’unità di raffreddamento  
(10Kw O 25Kw), dove il calore dei Cilindri CS2 viene dissipato verso l’ambiente esterno.

CS2 spring fitted with Cooling Jacket (CJ)Cilindro CS2 
dotato di Camicia di Raffreddamento

Tubo (blu)
CSH-16 Blu-lunghezza

Raccordo dritto CSBF-1000-G1/4
Raccordo 90° CSBF-2000-G1/4

Raccordo dritto CSBF-1000-G1/4
Raccordo 90° CSBF-2000-G1/4

Refrigeratore (10 Kw o 25 Kw) con tubi 
collegamentto include gli attacchi rapidi 
per connnessione a CS-8000-G1/2 o 
CS-8100-G1/2

Tubo (blu)
 CSH-23-Blu-lungh.

Cilindri attivi
max. 10

Tubo (rosso)
CSH-16-Rosso-lungh.

Tubo (rosso)
 CSH-23-rosso-

lungh.

Piastra distribuzione
 CS-MCB-11

Piastra collegamento 
CS-MCB-6

Attacco rapido (femmina)
CS-8100-G1/2

Raccordi tubo
CSBF-1000-G1/4
CSBF-2000-G1/4

C: Refrigeratore (CS-CU)
B: Sistema 
estensione 
(optional)

A: Sistema tubi fino a 10 cilindri

Attacco rapido (maschio)
CS-8000-G1/2 / CS-8100-G1/2

o raccordo tubo
CSBF-1000-G1/2 / CSBF-2000-G1/2

Attacco rapido (maschio)
CS-8000-G1/2

Pompa

Aria
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Ø
E

Ordine Nr. D A B C E AF

CSBF-2000-G 1/4 G 1/4" 23 8 44 16 17

CSBF-2000-G 1/2 G 1/2" 30 12 68 23 27

Ordine Nr. D E G AF

CSBF-1000-G 1/4 G 1/4" 16 28 12

CSBF-1000-G 1/2 G 1/2" 23 58 27

Ordine Nr. E DN Colore Raggio min. piegatura

CSH-16-Blue 16 10 Blue 75

CSH-16-Red 16 10 Red 75

CSH-23-Blue 23 16 Blue 150

CSH-23-Red 23 16 Red 150

8 5

G1/2"

7 0

AF 27

Connection block  CS-MCB-6 or
Distribution block  CS-MCB-11

Connection block  CS-MCB-6 or
Distribution block  CS-MCB-11

Ø38

G 1/2"

AF 27

8 5

G1/2"

7 0

AF 27

Connection block  CS-MCB-6 or
Distribution block  CS-MCB-11

Connection block  CS-MCB-6 or
Distribution block  CS-MCB-11

Ø38

G 1/2"

AF 27

Attacco Rapido Maschio 
Ordine Nr. CS-8000-G 1/2 

Attacco Rapido Femmina 
Ordine Nr. CS-8100-G 1/2

Blocco Connessione 
Ordine Nr. CS-MCB-6

Sistema di Raffreddamento – Tubi e Raccordi

=

95 11
5

=

G
 1

/2
" 

(x
6)

Ø8.5 (x2)

50

40

Raccordo tubo 90°

Raccordo tubo dritto

Tubo raffreddamento

AF

G

Ø
E

Ø
E

AF

C

D

A

B

D

AF

G

Ø
E

Ø
E

AF

C

D

A

B

D

Blocco Connessione CS-MCB-6
o Blocco Distribuzione CS-MCB-11

Blocco Connessione CS-MCB-6
o Blocco Distribuzione CS-MCB-11
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Sistemi di Distribuzione - Blocco Distribuzione

Ordine Nr. CS-MCB-12

G 1/2"

25

60

60

25

View B-B View A-A

260

290

45

34

45

B

B

45 45

A

20

A

G 1/4" (10x)G 1/2"

Ø 15 (2x )Ø9 (2x)

10
 (

2x
)

Vista B-B Vista A-A
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L

H

1 2

3

4

5

B

7
8

9

10 

12

11

6

Sistema di Raffreddamento 
Unità di Raffreddamento Liquido

Unità di Raffreddamento 10 KW
Ordine Nr.................................................................CS-CU-10KW 

H........................................................................................... 1000 

L.............................................................................................. 900 

B............................................................................................. 700 

Flusso pompa................................................................... 40 l/min 

Capacità serbatoio .................................................................. 60 l 

Motore elettrico .................................................................1.5 KW 

Alimentazione .................................................................380 V AC  

Peso ...................................................................................170 kg

Nota: Non utilizzare l’unità di raffreddamento senza fluido!
L’unità è dotata di un sensore di livello/temperatura che si 
blocca in caso di perdite o surriscaldamento.

Ci sono due modelli di Unità di Raffreddamento Liquido disponibili:

• 10 KW - Ordine Nr. CS-CU-10KW
• 25 KW - Ordine Nr. CS-CU-25KW

Per informazioni relative a quale unità sia più adatta alla Vostra 
applicazione, compilate il Modulo Richiesta Studio Preventivo  
ed inviatelo alla Mandelli Normalizzati S.r.l. all’indirizzo 
direzione@mandellinormalizzati.it oppure al fax nr. 011 9234777. 

1 	 Manometro Pressione
	 Per monitorare la pressione del sistema (8-10 bar)
2 	 Motore Elettrico
	 380V AC
3 	 Pompa Circolazione
	 Controlla la direzione della rotazione all’accensione
4 	 Porta Fluido di Raffreddamento
5 	 Filtro
6 	 Manuale Istruzioni
7 	 Refrigeratore
8 	 Uscita Fluido di Raffreddamento
9 	 Pulsante Accensione
	 Pulsante ON/OFF
10 	Indicatore Livello Fluido
11 	Entrata Fluido di Raffreddamento
12 	Tappo Drenaggio

Unità di Raffreddamento 25 KW
Ordine Nr. .........................................................CS-CU-25KW 
H..................................................................................... 1070 

L...................................................................................... 1070

B....................................................................................... 890 

Flusso pompa............................................................. 60 l/min 

Capacità serbatoio............................................................. 90 l 

Motore elettrico...............................................................3 KW 

Alimentazione............................................................380 V AC

Peso ............................................................................ 220 kg 

Specifiche Prodotto

Fluido di Raffreddamento
L’unità di Raffreddamento viene fornita senza fluido di raffreddamento. 
Si raccomanda di utilizzare solo Fluido di Raffreddamento ULTRA 
SAFE 620.
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Sistema di Raffreddamento ad Azoto - Nitro-Cooler (NC)

Il Sistema Nitro-Cooler è stato concepito per fornire uno strumento 
integrato per il raffreddamento dei Cilindri Controllabili CS2/CS2 
A operanti in alti cicli produttivi. E’ compatto e fornisce 1.5 kW 
di energia di raffreddamento. Ogni unità è in grado di raffreddare 
fino a quattro Cilindri CS2/CS2 A. Sono necessari per l’utilizzo 
col Nitro-Cooler cilindri dotati di una speciale valvola a cartuccia.

Il Nitro-Cooler richiede per funzionare di 24 V DC (22W) ed essere 
conforme alla classe IP64. Le unità possono esere montate sia 
verticalmente che orizzontalmente, all’interno od all’esterno dello 
stampo.

250

Gas Connection Port 1
G1/4" (6x)

GAS
INLET

GAS
OUTLET

17
0

12
090

375

415

Mounting holes
Ø 6.5 (2x) Mounting holes

Ø 6.5 (2x)

12
5

Mounting hole
Ø 6.5 12

0

Mounting holes
Ø 6.5(2x)

Power Supply Connection

INLET G1/4"
(from Gas Port 1)

OUTLET G1/4"
(to NP gas port)

402

Nitro CoolerTM - Ordine Nr. 2021641

Specifiche Prodotto

Max. capacità di raffreddamento...................................... 1.5kW

Max. pressione carico.................................................... 150 bar 

Min. pressione carico....................................................... 25 bar

Temperatura d’esercizio ...........................................da 0 a 80ºC

Peso...................................................................................16 kg

Porte connessione ......................................................G ¼" (8x)

Alimentazione .................................................... 24 V DC (22W)

Dotato di Sensore Termico Incorporato.

Fori di montaggio
Fori di montaggio

Fori di montaggio

Foro di montaggio

USCITA G1/4”
(a porta azoto)

ENTRATA G1/4”
(da porta azoto)

Connessione alimentazione

USCITA 
AZOTO

ENTRATA 
AZOTO

Porta Azoto 1 G1/4” (6x)
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min. 200 mm min. 200 mm

AIR FLOW

Fan Fan Thermal Relay (NC)

+ 24 V DC 0 V DC Signal Signal
Electrical circuit

opens at temperature
> 85 °C

Montaggio su piano

Montaggio Orizzontale Montaggio Verticale

Opzioni di Montaggio

I Nitro-Cooler possono essere montati sia verticalmente che 
orizzontalmente. Durante il montaggio, è importante NON 
ostacolare il flusso di aria intorno al raffreddatore. Se l’aria è 
ostacolata, si avrà un effetto negativo sulle prestazioni dell’unità.

Connessioni Elettriche

Il diagramma elettrico ( a destra ) del Nitro-Cooler viene anche 
rappresentato su una targhet ta accanto alla scatola delle 
connessioni.

Nota: Il Nitro-Cooler è dotato di un Sensore Termico Incorporato. Il 
Sensore Termico ha un circuito normalmente chiuso, che si apre se 
la temperatura del sensore supera gli 85°+-5%. Il Sensore Termico 
dovrebbe essere collegato al PLC della pressa, per prevenire dal 
surriscaldamento i Cilindri CS2-NC.

Sistema di Raffreddamento ad Azoto 
Nitro Cooler™ (NC)

Flusso Aria

Ventola Ventola Sensore termico (NC)

Segnale SegnaleSegnale

Il circuito elettrico
si apre a temperature
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KF2/KF2-A 1500
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KF2/KF2-A 3000
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KF2/KF2-A 5000

0

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100

10 30 50 70 90 110 130 150

Stroke length [mm]

S
P

M
[s

tr
ok

es
/m

in
ut

e]

1 pc Gas Spring
2 pcs Gas Spring
3 pcs Gas Spring
4 pcs Gas Spring

KF2/KF2-A 7500
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CS2/CS2A 1500

CS2/CS2A 3000

CS2/CS2A 5000

CS2/CS2A 7500

Sistema di Raffreddamento ad Azoto
Nitro Cooler™ (NC)

Prestazioni Nitro-Cooler

In funzione della quantità di calore generata dai cilindri, possono 
essere collegati fino a quattro cilindri, caricati a 150 bar, ad una 
Unità Nitro-Cooler. Le tabelle a lato evidenziano il numero di cicli 
al minuto massimi permessi, quando da uno a quattro cilindri 
vengono collegati ad un singolo Nitro-Cooler. Per ognuna delle 
quattro curve, la  generazione di calore è di 1.5 kW, il massimo 
effetto di raffreddamento del Nitro-Cooler.

Ogni tabella può venire utilizzata per determinare quanti Cilindri 
CS2-NC possono essere collegati ad un Nitro-Cooler. Per qualsiasi 
corsa determinata, NON ECCEDERE i corrispondenti cicli/minuto 
per il numero dei cilindri.

Nota: Con l’utilizzo di un Nitro-Cooler, la velocità di ritorno dello 
stelo viene diminuita di approx. Il 40%, come segue:

0.12 m/sec CS2/CS2A 1500 e 3000

0.06 m/sec CS2/CS2A 5000 e 7500

I parametri di velocità di ritorno sopracitati, sono teorici e 
considerano una distanza del Nitro-cooler dai cilindri non 
superiore a 1m e lunghezza altri collegamenti non superiore 
a 1,5 m.

In casi estremi,in cui si debba garantire una velocità di 
ritorno 
adeguata per impianti complessi, può essere consigliabile 
installare collegamenti con tubi più grandi, del tipo EO24 
MAXI o EO24 ULTRA, per garantire il massimo flusso di azoto. 
Vedere cataloghi specifici.

In questi casi è consigliabile contattare l'ufficio tecnico 
HYSON/MANDELLI per una verifica.

1 pz. Cilindro

2 pz. Cilindro
3 pz. Cilindro
4 pz. Cilindro

1 pz. Cilindro
2 pz. Cilindro
3 pz. Cilindro
4 pz. Cilindro

1 pz. Cilindro
2 pz. Cilindro
3 pz. Cilindro
4 pz. Cilindro

1 pz. Cilindro
2 pz. Cilindro
3 pz. Cilindro
4 pz. Cilindro

Lunghezza corsa (mm)

Lunghezza corsa (mm)
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Max SPM for one Gas Spring with one Nitro Cooler
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44

48

Step
1

Step
2

Step
3

Step
4

Come determinare la Massima Velocità di esercizio 
Per una applicazione

Cilindro: CS2-1500-48-NC

Lunghezza Corsa Utilizzata:	 48 mm.

Pressione: 	 150 bar con 1.5 ton forza iniziale

Numero Cilindri:	 2

Step 1	 Selezionare la linea della curva corretta in base al numero 
di cilindri utilizzati

Step 2	 In base alla lunghezza corsa utilizzata, salire in verticale 
fino ad incrociare il diagramma da 2 a 3.

Step 3	 Dal Punto 3 seguire orizzontalmente l’asse verticale dei  
cicli/minute fino al Punto 4.

Step 4	 Leggere il valore per I cicli/minuto massimi, 44.

Per pressioni di carico inferiori, questo valore aumenta in pro-
porzione.

Ad esempio, una pressione di 100 bar aumenta i cicli/minuto 
massimi da 44 a 44x150/100 = 66 cicli/minuto.

Sistema di Raffreddamento ad Azoto 
Nitro Cooler™ (NC)

1 pz. Cilindro

2 pz. Cilindro
3 pz. Cilindro
4 pz. Cilindro

Lunghezza corsa (mm)
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Velocità Massima per un Cilindro con un Nitro-Cooler
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Nota: Il CS3W2P24VDC viene fornito completamente assemblato e 
dotato di cavi e connessioni.

Alimentazione richiesta: 24 VDC

Valvola Controllo Aria Elettro/Pneumatica
Ordine Nr. CS3W2P24VDC

1.40

.475

1.88

Ø .260

5.20

1.07

1/4 NPT (3X) 

1.17

Funzionamento

Valvola Attivata: Pressione alla porta entrata 1 connessa alla 
porta uscita 2, porta scarico 3 bloccata. La valvola deve essere 
attivata per bloccare il Cilindro

Valvola Disattivata: Pressione alla porta entrata 1 bloccata, 
porta uscita 2 connessa a porta scarico 3. Quando la valvola 
è disattivata, lo stelo del Cilindro ritorna alla posizione estesa.
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Piastre di distribuzione

25

1322

40

120
7.

5
13

Ø 9 (4x)

7.
5

40

G 1/4" (1x)
G 1/8" (13x)

25

147
25

Piastra di Distribuzione

Ordine Nr. CS-MCB-14

Questa Piastra di distribuzione viene costruita 
in acciaio ed è dotata di tredici porte G1/8” ed 
una G1/4”.

Tutte le porte sono dotate di tappi alla consegna.

Piastra di Distribuzione 

Ordine Nr. CS-MCB-14

Piastra di Distribuzione 

Ordine Nr. CS-MCB-4

Piastra di Distribuzione

Ordine Nr.  CS-MCB-4

Questa è una piastra piccola e compatta per il collegamento dei 
tubi. La piastra è dotata di quattro porte G1/8”.

Alla consegna, una delle porte viene fornita con un tappo, mentre 
le altre sono dotate di coperchi protettivi.	

20

40

40

Ø 6.5 (2x)

G 1/8" port (4x)

24

24

G 1/8” porta (4x)

6.5 (2x)
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Installazioni

Sistema di Controllo - Bloccaggio Standard, CS2

1 3

Control signal

1

2

3
Air Port 4

Air Port 4

Air Port 4

Posizione Quantità Descrizione Ordine Nr.

1 2 Cilindro controllabile CS2-XXXX-XXX

2 2 Raccordo a T CSNF-3500

3 1 Tubo pneumatico Ø6 mm NH-06-XX

Un Sistema a Bloccaggio Standard richiede un segnale di controllo pneumatico.

I Cilindri CS2 vengono forniti con attacchi aria compatibili a tubo pneumatico diam. 6 mm. 

Nota: Per bloccare e sbloccare i Cilindri CS2 simultaneamente, le lunghezze dei tubi dai vari cilindri alle porte di entrata dell’aria 
devono essere il più simili possibile.

Tagliate i tubi dell’aria alla lunghezza corretta durante l’installazione (sistema push-lock).

La valvola di controllo del Cilindro CS2 dovrebbe ricevere un apporto di aria compressa filtrata costante ad una pressione minima 
di 4 bar.

0

Stroke
(mm)

t0 t1 t2

Max press stroke

Max spring stroke

Spring 
locked

Time

Control signal

t0 t1 t2

Open Closed Open

0

Max press stroke

Max spring stroke

Pr
es

s

Sprin
g

Open Closed Open

- t0 = Die closed 
- t1 = Press Bottom Dead Center
- t2 = Start of spring return stroke 

CS2 spring valve

1
3

Min 4 bar
0 bar

Corsa max. Pressa

Tempo

Corsa

Corsa max. Cilindro

Cilin
dro

Pres
sa

Aperto

Cilindro 
bloccato

Chiuso Aperto

Segnale controllo

Porta aria 4

Porta aria 4

Porta aria 4
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Posizione Quantità Descrizione Ordine Nr.
1 2 Cilindro controllabile CS2-XXXX-XXX
2 1 Gruppo valvola All-in-One CSPSCP-AI1
3 1 Raccordo a T CSNF-3500
4 1 Tubo pneumatico Ø6 mm NH-06-XX

Air signal
CS2 Spring

1

3

2

Air signal
Valve Block

Air Port 4

4

Air Port 4

Air Port C

Sistema di Controllo - Bloccaggio Positivo, CS2 + PS

Un sistema a bloccaggio positivo richiede due segnali di controllo pneumatico, uno per azionare il Cilindro CS2, l’altro per il Gruppo Valvola.

I Cilindri CS2 ed i Gruppi Valvola vengono forniti con attacchi aria compatibili a tubo pneumatico diam. 6 mm.

Nota: Per bloccare e sbloccare i Cilindri CS2 simultaneamente, le lunghezze dei tubi dai vari cilindri alle porte di entrata dell’aria 
devono essere il più simili possibile.

Tagliate i tubi dell’aria alla lunghezza corretta durante l’installazione (sistema push-lock).

La valvola di controllo del Cilindro CS2 dovrebbe ricevere un apporto di aria compressa filtrata costante ad una pressione minima di 4 bar.

t0 t1 t2

Min 4 bar
0 bar

Min 4 bar
0 bar

0

Stroke
(mm)

Spring 
locked

Time0

Max press stroke

Max spring stroke
Pr

es
s

Sprin
g

t0 t1 t2

50

Corsa max. Pressa

Tempo

Corsa

Corsa max. Cilindro

Cilin
dro

Pres
sa

Cilindro 
bloccato

Segnale aria
Cilindro CS2

Porta aria 4

Porta aria 4

Segnale aria
Gruppo valvola

Porta aria C
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Posizione Quantità Descrizione Ordine Nr.
1 3 Cilindro controllabile  CS2-XXXX-XXX
2 7 Adattatore G 1/8” 4014973-G 1/8
3 3 Tubo EZ diritto-90°   4017568-XXXX
4 1 Tubo EZ diritto-diritto  4014974-XXXX
5 1 Pannello controllo 3116114-02

6 1 Piastra di distribuzione CS-MCB-4

Sistema Collegamenti - CS2, Sistema a Bloccaggio Standard

Collegamento con Piastra/e di Distribuzione

1 3

1

2

3

6

2

4

5

Gas Port 1
Gas Port 3

Gas Port 1 Gas Port 3

2

2

Gas Port 1 Gas Port 3

(3X)

(4X)

Per caricare, scaricare e controllare la pressione dell’azoto per un Sistema a Bloccaggio Standard CS2, tutti i cilindri devono essere 
collegati ad un pannello di controllo standard  (vedere sopra, connessione tramite piastra di distribuzione).

Si raccomanda, per questo tipo di sistemi, l’utilizzo di tubi e raccordi tipo EZ. I Cilindri CS2 vengono forniti con le Porte azoto 1 e 3 tappate. 
Al momento del collegamento con i tubi EZ, le valvole di carico nelle Porte 1 dei Cilindri CS2 devono essere rimosse.

Ogni Porta azoto G1/8”, sia per i Cilindri CS2 che per le piastre di distribuzione, richiedono un adattatore (EZNF-1000-G1/8”) per la 
connessione ai tubi EZ.

Il Pannello di Controllo dovrebbe essere posizionato più in alto dei Cilindri CS2 per evitare perdite di olio durante lo scarico.

Porta azoto 1
Porta azoto 3

Porta azoto 1 Porta azoto 3

Porta azoto 1 Porta azoto 3
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1 3

1

2
3

4 5

Gas Port 1 Gas Port 3

Gas Port 1
Gas Port 3

Gas Port 1
Gas Port 3

2

2

2

Twin Gas Port 1 
(not available for 
CS2-1500)

Twin Gas Port 3 
(not available for
CS2-1500)

Twin Gas Port 1
(not available for
CS2-1500)

Twin Gas Port 3
(not available for
CS2-1500)

2

(2x)

Posizione Quantità Descrizione Ordine Nr.

1 3 Cilindro controllabile CS2-XXXX-XXX

2 5 Adattatore G 1/8”     4014973-G 1/8

3 2 Tubo EZ diritto-diritto 4014974-XXXX

4 1 Tubo EZ diritto-90°     4017568-XXXX

5 1 Pannello controllo 3116114-02

Sistema Collegamenti - CS2, Sistema a Bloccaggio Standard

Per caricare, scaricare e controllare la pressione dell’azoto per un Sistema a Bloccaggio Standard CS2, tutti i cilindri devono essere 
collegati ad un pannello di controllo standard  (vedere sopra, connessione tramite piastra di distribuzione).

Si raccomanda, per questo tipo di sistemi, l’utilizzo di tubi e raccordi tipo EZ. I Cilindri CS2 vengono forniti con le Porte azoto 1 e 3 tappate. 
Al momento del collegamento con i tubi EZ, le valvole di carico nelle Porte 1 dei Cilindri CS2 devono essere rimosse.

Ogni Porta azoto G1/8”, sia per i Cilindri CS2 che per le piastre di distribuzione, richiedono un adattatore (EZNF-1000-G1/8”) per la 
connessione ai tubi EZ.

Il Pannello di Controllo dovrebbe essere posizionato più in alto dei Cilindri CS2 per evitare perdite di olio durante lo scarico.

Metodo con utilizzo Porte Gemelle
(Non utilizzabile con i CS2-1500 in quanto 
non dispongono delle porte addizionali)

Porta azoto 1 Porta azoto 3

Porta azoto gemella 1
(non disp. per CS2-1500) Porta azoto gemella 3

(non disp. per CS2-1500)

Porta azoto 1
Porta azoto 3

Porta azoto gemella 1
(non disp. per CS2-1500) Porta azoto gemella 3

(non disp. per CS2-1500)

Porta azoto 1
Porta azoto 3
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1

9

3

4

1
3

5

2

8

9

5

10

8

Gas Port 1
Gas Port 3

Gas Port 5

Gas Port 1

Gas 
Port 3

Gas Port 1

Gas 
Port 3

11

6

9

6

8

7

Gas Port 1
Gas Port 3

Posizione Quantità Descrizione Ordine Nr.

1 4 Cilindro controllabile CS2-XXXX-XXX

2 1 Cilindro passivo PS PS-XXXX

3 2 Pannello controllo 3116114-02

4 1 Gruppo valvola standard CSPSCP-SVB

5 2 Piastra distribuzione G 1/8" CS-MCB-14

6 2 Adattatore EO24 G 1/4" 504144

7 1 Adattatore EZ G 1/4"  4014973-G 1/4

8 10 Adattatore EO24 G 1/8" 503593

9 10 Adattatore EZ G 1/8"  4014973-G 1/8

10 6 Tubo EO24 diritto-90° 3220857-XXXX

11 7 Tubo EZ diritto-diritto 4014974-XXXX

Sistema Collegamenti - CS2 + PS, Sistema a Bloccaggio Positivo

CS2 + PS, Sistema a Bloccaggio Positivo
Per il carico e lo scarico dell’azoto procedere come segue:

1 Caricare la camera inferiore del Cilindro Passivo PS attraverso il Pannello Controllo (3)*.

2 Caricare i Cilindri CS2 e la camera superiore del Cilindro PS attraverso il Pannello Controllo (3) collegato al Gruppo Valvola.

Per collegare i Cilindri CS2 ad un Cilindro Passivo PS 
attraverso il Gruppo Valvola, si necessita di due tipi 
di connessioni:

• Connessione tubi EZ

• Connessione tubi EO24

Il Pannello di Controllo dovrebbe essere posizionato 
più in alto dei Cilindri CS2 per evitare perdite di olio 
durante lo scarico.

Esempio 1

*

Porta azoto 1
Porta azoto 3

Porta azoto 1
Porta azoto 3

Porta azoto 1

Porta 
azoto 3

Porta azoto 1

Porta azoto 5

Porta 
azoto 3
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Posizione Quantità Descrizione Ordine Nr.

1 3 Cilindro controllabile CS2-XXXX-XX

2 1 Cilindro passivo PS PS-XXXX

3 1 Pannello controllo 3116114-02

4 1 Gruppo valvola all-in-one CSPSCP-AI1

5 1 Piastra distribuzione G 1/8" CS-MCB-4

6 1 Adattatore EZ G 1/4"   4014973-G 1/4

7 2 Adattatore EO24 1/4" 504144

8 6 Adattatore EZ G 1/8"    4014973-G 1/8

9 8 Adattatore EO24 G 1/8" 4014019 

10 3 Tubo EO24 diritto-90° 3220857-XXXX

11 1 Tubo EO24 diritto-diritto 3020857-XXXX

12 2    Tubo EZ diritto-90°   4017568-XXXX

13 2 Tubo EZ diritto-diritto 4014974-XXXX

Sistema Collegamenti - CS2 + PS, Sistema a Bloccaggio Positivo
Esempio 2

Per collegare i Cilindri CS2 ad un Cilindro Passivo PS 
attraverso Gruppo Valvola, si necessita di due tipi di 
connessioni:

• Connessione tubi EZ

• Connessione tubi EO24

Il Pannello di Controllo dovrebbe essere posizionato più 
in alto dei Cilindri CS2 per evitare perdite di olio durante 
lo scarico.

CS2 + PS, Sistema a Bloccaggio Positivo
Per il carico e lo scarico dell’azoto procedere come segue:

1 Caricare la camera inferiore del Cilindro Passivo PS attraverso il Pannello Controllo (3)*.

2 Caricare i Cilindri CS2 e la camera superiore del Cilindro PS attraverso il Gruppo Valvola All-in-One.

(Non utilizzabile con i CS2-1500 in quanto non dispongono delle 
porte addizionali)

1

2

10

11 6

Gas Port 5

10

8

12 3

4
7

12

5

Gas Port 3
Gas Port 1

Twin Gas Port 1

Gas Port 1

Gas Port 3

Twin Gas Port 1

Twin Gas Port 3

Gas Port 1

8

13

9

9

13

9

7

Porta azoto 1

Porta azoto 3

Porta azoto 1

Porta azoto 3

Porta azoto 1

Porta azoto gemella 3

Porta azoto gemella 1

Porta azoto gemella 1

Porta azoto 5
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Posizione Quantità Descrizione Ordine Nr.

1 3 Cilindro controllabile CS2 XXXX-XXXX NC
2 6  Adattatore EO24 G 1/8” 503593***
3 6 Adattatore EO24 G 1/4” 504144***
4 2 Adattatore EZ G 1/4” 4114973-G 1/4”
5 3 Tubo EO24 diritto-diritto 3020857-xxxx***
6 3 Tubo EO24 diritto-90o 3220857-xxxx***
7 1 Tubo EZ diritto-diritto 4014974-xxxx
8 1 Pannello controllo 3116114-02

9 1 Unità Nitro-Cooler 2021641

Collegamento di un Cilindro a Bloccaggio Standard CS2-NC a Nitro-Cooler

1

1

1

2

2

2

2

2

2

3

3

4

7

5

5

5

6

6

6

8

9

Air to lock

Air to lock

Air to lock

Signal from Thermal Relay
Power Supply Connection

Per applicazioni con Nitro-Cooler utilizzare Tubi EO24 e posizionare l’unità Nitro-Cooler il più vicino possibile ai Cilindri CS2, per 
minimizzare la lunghezza dei tubi. Il Nitro-Cooler è dotato di Sensore Termico incorporato, quindi, non sono necessari i Sensori Termici 
sui cilindri. Se si desidera, un Pannello Controllo per carico e scarico azoto può essere collegato sia alla Porta 2 dei cilindri che al 
Nitro-Cooler.
***In casi estremi, in cui si debba garantire una velocità di ritorno adeguata per impianti complessi, può essere 
consigliabile installare collegamenti con tubi più grandi, del tipo EO24 MAXI o EO24 ULTRA, per garantire il massimo flusso 
di azoto. Vedere cataloghi specifici.
In questi casi è consigliabile contattare l'ufficio tecnico HYSON/MANDELLI per una verifica. 

Segnale da Sensore Termico
Connessione Alimentazione

Aria per bloccaggio

Aria per bloccaggio

Aria per bloccaggio
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Posizione Quantità Descrizione Ordine Nr.

1 3 Cilindro Controllabile CS2 XXXX-XXXX NC
2 14 Adattatore EO24 G1/8” 503593***
3 8 Adattatore EO24 G1/4” 504144***
4 1 Adattatore EZ G1/4” 4114973-G 1/4”
5 6 Tubo EO24 Diritto-Diritto 3020857-xxxx***
6 5 Tubo EO24 Diritto-90° 3220857-xxxx***
7 2 Tubo EZ Diritto-Diritto 4014974-xxxx
8 1 Pannello Controllo 3116114-02

9 1 Unità Nitro-Cooler 2021641
10 1 Piastra di Distribuzione G1/8” CS-MCB-14
11 2 Adattatore EZ G1/8” 4114973-G 1/8”
12 1 Gruppo Valvola Standard CSPSCP-SVB
13 1 Cilindro Passivo PS PS xxxx

Collegamento di un Cilindro a Bloccaggio Positivo CS2-NC a Nitro-CoolerTM

2

2

3

5

7

6

6

3

5
9

Air to lock

Air to lock

Air to lock

Signal from thermal relay
power supply connection

6

6

1

1

22

3

5

5

5

2

2

2

2

1

11

10

2

2

6

2

13

4

3
12

11

7

8

2

Il Sistema a Bloccaggio Positivo ha le stesse necessità del 
Sistema Standard. Per applicazioni con Nitro-Cooler utilizzare Tubi 
EO24 e posizionare l’unità Nitro-Cooler il più vicino possibile 
ai Cilindri CS2, per minimizzare la lunghezza dei tubi. Il Nitro-
Cooler è dotato di Sensore Termico incorporato, quindi, non sono 
necessari i Sensori Termici sui cilindri. Se si desidera, un 
Pannello Controllo per carico e scarico azoto può essere 
collegato sia alla Porta 2 dei cilindri che al Nitro-Cooler.
***In casi estremi, in cui si debba garantire una velocità di 
ritorno adeguata per impianti complessi, può essere 
consigliabile installare collegamenti con tubi più grandi, del 
tipo EO24 MAXI o EO24 ULTRA, per garantire il massimo 
flusso di azoto. Vedere cataloghi specifici.
In questi casi è consigliabile contattare l'ufficio tecnico 
HYSON/MANDELLI per una verifica.

Segnale da Sensore Termico
Connessione Alimentazione

Aria per bloccaggio

Aria per 
bloccaggio

Aria per 
bloccaggio
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Posizione Quantità Descrizione Ordine Nr.

1 4 Cilindro Controllabile CS2 XXXX-XXXX NC
2 8 Adattatore EO24 G1/8” 503593
3 9 Adattatore EO24 G1/4” 504144
4 5 Tubo EO24 Diritto-Diritto 3020857-xxxx
5 4 Tubo EO24 Diritto-90° 3220857-xxxx
6 1 Raccordo a L 504147
7 1 Pannello Controllo 3116114-02

8 1 Unità Nitro-Cooler 2021641

Collegamento di quattro Cilindri CS2-1500-NC a Bloccaggio Standard a Nitro CoolerTM

1

1

2

2 4

Air to lock

Air to lock

Air to lock

Air to lock

Top View

1

1

2

3

5

4

5

5 4

4

3

2

2

4

5

6

8

7

Signal from thermal relay
power supply connection

3

Segnale da Sensore Termico
Connessione Alimentazione

Aria per bloccaggio

Aria per bloccaggio

Aria per bloccaggio

Aria per bloccaggio

Vista dall’alto

***In casi estremi, in cui si debba garantire una velocità di ritorno adeguata per impianti complessi, può essere consigliabile installare collegamenti 
con tubi più grandi, del tipo EO24 MAXI o EO24 ULTRA, per garantire il massimo flusso di azoto. Vedere cataloghi specifici.
In questi casi è consigliabile contattare l'ufficio tecnico HYSON/MANDELLI per una verifica.

***
***

***
***

***
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Domande Frequenti (FAQ’s)
Generali

Che pressione pneumatica è richiesta per l’attivazione delle valvole a 
cartuccia?
E’ richiesta una pressione pneumatica minima di 4 bar per chiudere le 
valvole a cartuccia normalmente aperte (NO)

Quale è la pressione massima d’esercizio permessa per l’utilizzo delle 
valvole a cartuccia?
Per l’utilizzo delle valvole a cartuccia è permessa una pressione pneumatica 
massima di 10 bar.

Quale durata d’esercizio ci si può attendere da un Cilindro Controllabile 
CS2?
A patto che si utilizzi sempre un Sensore Termico di sicurezza, ci si può 
attendere la seguente durata:
-0.5 milioni di cicli per cilindri con corsa fino a 50 mm.
-50.000 metri/corsa per cilindri con corsa superiore a 50 mm.

Si possono utilizzare altri sistemi di collegamento?
Non possiamo garantire la funzionalità del sistema se vengono utilizzati 
sistemi di collegamento diversi da quelli citati in questo catalogo. Contattate 
i nostri tecnici per ulteriori informazioni.

Si possono abbinare Cilindri CS2 di modello differente nello stesso 
sistema?
No. Contattate i nostri tecnici per ulteriori informazioni.

Bloccaggio Standard, CS2

E’ possibile regolare la corsa dei Cilindri CS2, o bisogna sempre 
utilizzare il 100% della corsa nominale (entro +-0.5 mm.)?
Esistono due versioni di cilindri controllabili CS2, il modello standard CS2 ed 
il modello con corsa regolabile CS2 A.

Quanto velocemente può essere compresso il Cilindro CS2?
La velocità massima di compressione è di 0.8 m/sec. La massima frequenza 
( cicli/min. ) alla quale può operare il Cilindro CS2, dipende dalla lunghezza 
della corsa e dal livello di raffreddamento.

Cosa si può fare per eliminare il ritorno/springback?
Se viene utilizzato il 100% della corsa del Cilindro CS2, si può prevedere 
un ritorno/springback max. di 1 mm. E’ possibile eliminarlo completamente 
trasformando il sistema a bloccaggio standard in sistema a bloccaggio 
positivo. Contattate i nostri tecnici per ulteriori informazioni.

Si può bloccare un Cilindro CS2 in qualsiasi posizione?
Teoricamente sì, ma meno corsa viene effettuata, maggiore sarà l’effetto di 
ritorno/springback. Contattate i nostri tecnici per ulteriori informazioni.

Bloccaggio Positivo, CS2 + PS

Quanti Cilindri CS2 possono essere collegati ad un singolo Cilindro 
Passivo PS?
Possono essere collegati al massimo 4 Cilindri CS2 ad un singolo Cilindro 
Passivo PS.

Di quanti Gruppi Valvola necessita un sistema?
E’ necessario un Gruppo Valvola per ogni Cilindro Passivo PS.

Si possono utilizzare i Cilindri Passivi PS nello stampo per operazioni 
di deformazione? 
No. Il Cilindro Passivo PS non deve essere utilizzato per operazioni nello 

stampo, oltre all’eliminazione del ritorno/springback.

Si possono utilizzare solo i Collegamenti EZ per le connessioni di 
un sistema a bloccaggio positivo?
No. Devono essere utilizzati i Collegamenti EO24 (o equivalenti) tra i 
Cilindri CS2, i Gruppi Valvola ed i Cilindri Passivi PS.

Si possono utilizzare solo i Collegamenti EO24 per le connessioni 
si un sistema a bloccaggio positivo?
Sì.

Raffreddamento

E’ sempre necessario il Raffreddamento?
Non sempre. In generale, corse più lunghe e frequenze di cicli più 
veloci, necessitano del Raffreddamento.

Quanti Cilindri CS2 possono essere collegati ad un’Unità di 
Raffreddamento?
L’effetto di surriscaldamento di tutti i Cilindri insieme deve essere 
minore dell’effetto di raffreddamento dell’Unità.

Che tipo di liquidi refrigeranti possono essere utilizzati?
Si raccomanda di utilizzare fluido glicolico ULTRA SAFE 620. ULTRA 
SAFE 620 è approvato dai maggiori costruttori di impianti e viene 
spesso utilizzato per installare nuovi macchinari. Possono essere 
utilizzati anche prodotti similari, ma Hyson non si ritiene responsabile 
di eventuali prestazioni ridotte.

Nitro-Cooler

Quanti Cilindri CS2 possono essere collegati ad un’Unità Nitro-
Cooler?
Possono essere collegati fino a 4 Cilindri CS2 ad un’Unità Nitro-Cooler.

E’ possibile eliminare la diminuzione della velocità di ritorno 
causata dal Nitro-Cooler?
No. Utilizzando il Nitro-Cooler, l’azoto fluisce tra il refrigeratore ed i 
cilindri ad ogni corsa effettuata, pertanto la velocità di ritorno viene 
influenzata. Ad una distanza di 1m tra il refrigeratore ed i cilindri, 
la velocità di ritorno è 0.12m/sec (CS2/CS2 A 1500 & 3000) e  
0.06m/sec (CS2/CS2 A 5000 & 7500).

Quanti Nitro-Cooler possono essere utilizzati in uno stampo?
Non c’è un limite, importante è avere un’area ventilata per ogni Unità 
all’interno dello stampo.
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Sistema Problema Soluzione

Bloccaggio Standard CS2

Il Cilindro CS2 non si blocca.

Assicurarsi che Le Porte Aria 4 dei Cilindri CS2 
abbiano pressione min. 4 bar prima del Punto 
Morto Inferiore

Assicurarsi che tutti i collegamenti siano corretti

Il ritorno dello stelo del Cilindro CS2
è maggiore di 1mm.

Assicurarsi che venga utilizzata la corsa del 
Cilindro CS2 al 100% ( entro 0,5mm )

Assicurarsi che Le Porte Aria 4 dei Cilindri CS2 
abbiano pressione min. 4 bar prima del Punto 
Morto Inferiore

Lo stelo del Cilindro CS2 non ritorna.

Assicurarsi che Le Porte Aria 4 dei Cilindri CS2 
abbiano pressione zero quando devono aprirsi

Controllare la presenza di eventuali ostacoli al 
ritorno nello stampo

Controllare che i Cilindri CS2 siano carichi

Sistema Problema Soluzione

Bloccaggio Positivo 
CS2 + PS

Il Cilindro CS2 non si blocca.

Assicurarsi che Le Porte Aria 4 dei Cilindri CS2 
abbiano pressione min. 4 bar prima del Punto 
Morto Inferiore

Assicurarsi che tutti i collegamenti siano corretti

Il ritorno dello stelo del Cilindro CS2
è maggiore di 0mm.

Controllare che la valvola a cartuccia nel Gruppo 
Valvola sia chiusa durante la discesa della 
pressa e che il Cilindro Passivo PS venga com-
presso a sufficienza

Assicurarsi che venga utilizzata la corsa del 
Cilindro CS2 al 100% ( entro 0,5mm )

Assicurarsi che la valvola a cartuccia nel Gruppo 
Valvola si apra al Punto Morto Inferiore

Lo stelo del Cilindro CS2 non ritorna.

Assicurarsi che Le Porte Aria 4 dei Cilindri CS2 
abbiano pressione zero quando devono aprirsi

Controllare la presenza di eventuali ostacoli al 
ritorno nello stampo

Controllare che i Cilindri CS2 siano carichi

Risoluzione Problemi
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Per regolare dalla corsa nominale

Distanziale (mm)

Lungh. corsa 1 2 4 8

Massimo +7 0 0 0 0

+6 1 0 0 0

+5 0 1 0 0

+4 1 1 0 0

+3 0 0 1 0

+2 1 0 1 0

+1 0 1 1 0

*Nominale 0 1 1 1 0

-1 0 0 0 1

-2 1 0 0 1

-3 0 1 0 1

-4 1 1 0 1

-5 0 0 1 1

-6 1 0 1 1

-7 0 1 1 1

Minimo -8 1 1 1 1

*La lunghezza corsa nominale è sempre segnata sul cilindro.

Appendice

La guida all’interno dei Cilindri CS2 A è costituita dai seguenti componenti principali:

Tabella 1.

Attenzione:

• Solo personale addestrato con esperienza di manutenzione cilindri azoto dovrebbe effettuare la regolazione

della corsa dei cilindri.

• Assicurarsi che il piano sul quale si lavora ai Cilindri CS2 A sia pulito e libero da contaminanti.

• Assicurarsi che i Cilindri CS2 A siano scarichi prima di effettuare qualsiasi operazione sugli stessi.

Distanziali	 Spessore 1 mm 
Spessore 2 mm  
Spessore 4 mm  
Spessore 8 mm (non in figura)

Guida inferiore

Guida superiore

Regolazione Corsa dei Cilindri CS2 A

La lunghezza della guida e della corsa del Cilindro viene regolata 
inserendo e/o rimuovendo o distanziali tra la guida superiore ed 
inferiore. Per ottenere la lunghezza corsa desiderata, i distanziali  
(Tabella 1) devono essere inseriti nella guida.

Esempio 1:

La lunghezza della corsa deve essere aumentata di 4 mm rispetto 
alla corsa nominale.

Soluzione: Aprire il Cilindro e la guida, rimuovere il distanziale di 
spessore 4 mm. I distanziali con spessore 1 e 2 mm vengono lasciati 
nella guida.

Es.1

!
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1.	 Assicurarsi che il cilindro sia scarico e togliere il coperchio 
protettivo, se presente.

2.	 Spingere la guida verso il basso e rimuovere l’anello di bloc-
caggio utilizzando un utensile adatto ed un martello di gomma.

3.	 Rimuovere la guida superiore e installare la combinazione di 
distanziali desiderata.

4.	 Installare la guida superiore ed utilizzare un utensile adatto ed 
il martello di gomma per spingere verso il basso la guida, per 
raggiungere la gola dell’anello di bloccaggio.

5.	 Installare l’anello di bloccaggio e spingere verso l’alto il gruppo 
stelo, utilizzando una chiave a T.

6.	 Assicurarsi che la guida sia a filo con il bordo del tubo (in caso 
contrario, controllare l’installazione dell’anello di bloccaggio).

7.	 Caricare il cilindro con l’azoto e rimettere il coperchio protettivo, 
se presente.

Procedure di Regolazione

Regolazione Corsa dei Cilindri CS2 A

Guida superiore

Anello 
di bloccaggio

Distanziali
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Modello Ø D Ø d max. H Ø K V Ø P R Ordine Nro.

CS2/CS2A -1500 130 8 10 50 60 17.5 20 2 pcs LM-3000*

CS2/CS2A -3000 155 8 10 95 30 17.5 25 2 pcs LM-5000

CS2/CS2A -5000 195 12 10 110 30 21.5 25 2 pcs LM-7500

CS2/CS2A-7500 240 12 10 120 30 21.5 29 2 pcs LM-10000

CS2/CS2 A – Fissaggi Alternativi
Per installazioni verso il basso, utilizzare i fori filettati situati alla base del cilindro per il montaggio sullo stampo.

Per applicazioni verso l’alto, un metodo alternativo di fissaggio dei cilindri è quello di utilizzare due flange LM in combinazione con 
delle spine cilindriche, come da esempio in basso. La spina cilindrica ingaggia i fori filettati alla base e previene i cilindri dal muoversi 
fuori posizione, anche a flange smontate. Le spine cilindriche assicurano inoltre che i cilindri siano montati nella posizione corretta.

Ø
 K

V 47°

Ø DA

A

LM Lugs

R

Ø P

5x45˚(2x)

Nota: La Flangia LM-3000 richiede una piccola modifica come raffigurato in alto se utilizzate su Cilindri CS2/CS2 A 1500.

H

Ø d max (2x)
Ø K

Dowel pins

A - A

Modifica Flangia LM-3000

Flangia LM

Spine 
cilindriche
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Impianti Manifold

Cilindri T2 ISO

Impianti Manifold ritardatiCilindri Tanker T e Tanker S

Cilindri T3

CAM idraulica Unità CAM

Sistemi formatura avanzata Di-Dro

Cilindri controllabili

Mini cilindri

Accessori
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