BASI PER STAMPI IN ACCIAIO - STANDARD IS0 NORWE

DI CONTROLLO

STANDARD STEEL DIE SETS - 1SO STANDARD CONTROL

FEATURES

Vi

MEIER

Materiale/Material UNI C45
. . + 0,06
Lavor:azl|one penr_netro B AxB 006 v Rz 25.0
Machining of perimeter )
A

Lavorazione spessore

Machining of thickness 7 ! *C1-C2-C3 =2 VRz16,0
Parallelismo piastra Q Q
Plate parallelism 0,012 su 100 mm
7 Z 0,012 on 100 mm
| | Sede B/SeatB I1SO4.. =H5
P | 7 ISO6.. =H6
Sede boccola B d

Bushing seat B

Sede C/Seat C I1SO 420 = R7

C
Sede colonna C B I SP 3020 = R7
Pillar seat C 221 ISO 419 = JS6
i I DP 3019 = JS6

0,012 su 100 mm

|

O

|

| 0,012 on 100 mm
O

19

|

Ortogonalita colonne
Pillar squareness

Ripetibilita interassi sulle piastre
componenti la base
Repeatability of center distances
on die set plates

+ 0,010

e

Parallelismo piani a base montata | |
Surfaces parallelism when die set Tr ]—F 0,015 su 100 mm

is assembled 0,015 0on 100 mm

2.00 Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.



Vi PIASTRE IN ACCIAIO SQUADRATE E——
STANDARD STEEL PLATES PB ot

Materiale: UNI C 45. =

Su richiesta possono essere fornite piastre di AxB +8’8g V Rz 25,0
qualsiasi dimensione e qualita di acciaio ed B ~

anche in alluminio ERGAL - 55. S +2 1 / Rz 16.0

Material: UNI C 45. Parallelismo S = 0,012 su 100
Upon request we can offer plates with special /\— A |

Parallelism S = 0,012 on 100

dimensions and materials, including aluminium
ERGAL - 55.

—
e
N
w
N
oo

33

w
oo

AxB S 48 58 68

125 x 125

160 x 125

160

200 x 125

160

200

250 x 125

160

200

250

300 x 160

200

250

300

350 x 200 °

250

300

350

400 x =200 °

250

300

350

400

500 x 250 °

300

350

400

500

600 x 300

350

400

500

600

700 x 350 °

400

500

600

800 x 400

500

600

Esempio di ordinazione / Example of order: PB 300 x 200 x 33

Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo. 2.01
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO / STANDARD STEEL DIE SETS

ESEMPI DI ORDINAZIONE PER BASI CON 2-3 PIASTRE CON MISURE E MONTAGGI SPECIALI
EXAMPLES OF ORDER FOR 2-3 PLATES SETS WITH SPECIAL DIMENSIONS AND MOUNTS

MISURE E
MONTAGGI SPECIALI
SPECIAL
DIMENSIONS
AND MOUNTS

POSIZIONE COLONNE/PILLAR POSITION

'F!'I'l c2
LJI il C1
| |
03' [mm 11 1C2
:] I; C1
A
© ©
B A
A
Bl C @
A
©
B D
_
A
©
B Q
©

MONTAGGI SU C1 OPPURE C2 - BASI A 2 OPPURE 3 PIASTRE
MOUNT ON C1 OR C2 - 2 OR 3 PLATES
Colonne piantate/Straight pillars Colonne estraibili/Demountable pillars

2 PIASTRE
2 PLATES

L L
3 PIASTRE
3 PLATES % % _%
COLONNE
ARRETRATE MONTAGGI SU C1 OPPURE C2 - BASI A 2 PIASTRE
BACK PILLARS MOUNT ON C1 OR C2 - 2 PLATES

Boccole cilindriche Boccole con collare Boccole con sfere
Cylindrical bushings | Demountable bushings | Ball guide bushings
COLONNE N N
CENTRALI &)& %u\
CENTRAL PILLARS = e
n
419
COLONNE
DIAGONALI
DIAGONAL MONTAGGI SU C1 E C3 OPPURE C2 E C3 - BASI A 3 PIASTRE
PILLARS MOUNT ON C1 AND C3 OR C2 AND C3 - 3 PLATES
Boccole con collare Boccole con sfere
Demountable bushings Ball guide bushings
QUATTRO IS S ! ‘ ! , ’
COLONNE 72 | A—| c3 Z MI c2 %@: c3 Wj c2
FOUR PILLARS n |
' i
vedi pag. 1.08/1.11
see page 1.08/1.11

T MINIMO - BOCCOLE CON COLLARE T MINIMO - BOCCOLE CON SFERE POSIZIONE STAFFETTE
MINIMUM T - DEMOUNTABLE BUSHINGS MINIMUM T - BALL GUIDE BUSHINGS CLAMPS POSITION
LL LL Posi;i.one Z
19-20 | 35 1920 | 35 Position Z
24-25 | 40 24-25 | 40
30-32 (43,5 30-32 (43,5
38-40 | 51 38-40| 51 Posizione X
48-50 | 57 48-50 | 57 Position X
60-63 | 68 60-63 | 68
80 | 76 80 | 76

ESEMPIO DI ORDINAZIONE PER UNA BASE CON 2 PIASTRE / EXAMPLE OF ORDER FOR A 2 PLATES DIE SET

Posizione Dimensioni piastre Spessori piastre Colonne su C1 oppure suC2 | Boccole su C1 oppure su C2 Posizione
C%I'(I)Inne Plates dimensions Plates thickness Pillars on C1 or C2 Bushings on C1 or C2 T s(t:allf'fette
illar am
position AXB ct C2 | 1SO____ | dijd2xL | 1SO-___ | difdexL position
D 575 x 325 58 48 ISO 3020 [40/42x 250 | ISO 430 | 38/40 x 52 51 4
ESEMPIO DI ORDINAZIONE PER UNA BASE CON 2 PIASTRE / EXAMPLE OF ORDER FOR A 2 PLATES DIE SET
Posizione | Dimensioni piastre Spessori piastre Colonne su C1 oppure su C2|Boccole su C1 oppure su C2 Boccole su C3 Posizione
colonne Plates dimensions Plates thickness Pillars on C1 or C2 Bushing on C1 or C2 Bushings on C3 T s(t;a}ﬂette
Pill am
position AxB ct | c2| c3 | 1s0-___] diidexL |1S0____ | dt/d2xL [1S0____] d/d2xL position
Q 850 x 650 68 48 | 38 | 1SO 3019 |50/52 x 200| ISO 440 [48/50 x 97 | ISO 430 |48/50 x 65| 57 X

2.02

Meter - E vietata la ri

produzione, anche parziale, del presente catalogo.
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO / STANDARD STEEL DIE SETS

MONTAGGIO A CATALOGO PER BASI CON 2 PIASTRE
CATALOG MOUNTS FOR 2 PLATES DIE SETS

TIPO / TYPE

A-C-D-0

ESEMPIO DI ORDINAZIONE / EXAMPLE OF ORDER

,

POSIZIONE COLONNE/PILLAR POSITION

[

[ [C2

| C1

|
i
|

4_

C 643 LNea Eco/eco LINE IEP (h4) 131 Z
C 643 IP (h3) 131 Z
- GrandezzaAx B .
Posizione colonne . Colonna Boccola Posizione staffetta
Pillar position dsa}zdeeRnXlrg Zgch;f;ffgo Pillar Bushing Clamp position
®

I

TIPI BOCCOLE/BUSHING TYPES

Scorrimento su acciaio/Steel guide

Z

ENsSsS

e

ISO 430

[NNANNAA NNy

{

Z

ANNANREsaS

ISO 440

ISO 450

121

122 123

Scorrimento su bronzo/Bronze plated guide

(NANANNARb

N

ANAANARRRmssaa

ISO 631 ISO 651 ISO 655
131 132 133
Scorrimento su acciaio+METERCOAT/Steel guide+METERCOAT

ISO 430 RM

ISO 440 RM

N

ISO 450 RM

141

142 143

Scorrimento su sfere/Ball guide bearing

T. %l |

ISO 453 ISO 457 ISO 458
ISO 425 F ISO 425 F ISO 425 F
151 152 153

POSIZIONE STAFFETTE/CLAMPS POSITION

Pos. X

Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

Y

TIPI COLONNE/PILLAR TYPES

Piantate/Straight Estraibili/Demountable
f
L1 L2
C1 C1
ISO 420 (h3) ISO 419 (h3)

SP 3020 (h4)

DP 3019 (h4)

IP (h3) - IEP (h4)

IR (h3) - IER (h4)

2.03




BASI PER STAMPI IN ACCIAIO / STANDARD STEEL DIE SETS | o /rvee

TIPI BOCCOLE/BUSHING TYPES M°“!ag%iypes Dimensioni/Dimensions Superfici di lavoro/Working areas
Scorri t iaio/Steel guid " -
corrimento su acciaio/Steel guide IEP-IER-IP-IR DM|Ir?1 Ti?glfr?gsns cgill?a:‘rge IEP - IER IEP - IER
1851135 132 121-122-123 | 151.152.153 | 2
123123 ® 131-132-133 £
o 141-142-143 °
D ()
oo BB 5| A s
ISO 430 1SO 440 ISO 450 N 2
121 122 123 1at|qatf1ar| € | X |C1[C2|C3|dVd2I L1 L2 |yl o] g |c]| 8
Scorrimento su bronzo/Bronze plated guide 143 m% 12(25 g B x| x| x| x| x| x o
N'E 151|151 B|A|[|A|B|A|A
4 ° 601 28|23 125|100 70
IS:)36131 |s$ 521 |s1036§>5 125 15|70 | 15 70
Scorrimento su acciaio+METERCOAT/Steel guide + METERCOAT oo 602 X 28|28 19/20 | 140 | 12| x | x X |O|x|O|77
125 120[125[125 125
e @ o (03 3828 160 | 112 89
| ° 604 2823 125|100 8,8
ISO 430 RM ISO 440 RM ISO 450 RM 160 5070 15|50 70
141 142 143 L AL 605 | x |28[28 19/20 [140 [112 | x | x [ x [ x [ x| O | 96
Scorrimento su sfere/Ball guide bearing 195 125(160(160( 125|160
N N ! N ® @ o (06 38 (28 160 | 112 1.2
® 607 2823 125 {100 11,0
160 50 |105| 50 | 50 105/ 50
180 45 F 180 458 F 180 458 F o0 608 | x |28|28 19/20 | 140 |12 | x | x [ x | x | x | x | 120
151 152 153 160 160{160|160|160| 160|160
TIPI COLONNE/PILLAR TYPES ® @ o (09 38|28 160 | 112 14,0
Piantate/Straight Estraibili/Demountable
® 610 2823 125 {100 10,8
L 200 9|70 | 15| 90] 70
L L 611 | x |28|28 19/20 [140 (112 x [ x | x | x| x |0 |11,8
- 125 125|200{200| 125|200
®|® 0 (12 3828 160 [ 112 13,7
1SO 420 (h3) 1SO 419 (h3)
SP 3020 (h4) DP 3019 (h4)
IP (h3) - IEP (h4) IR (h3) - IER (h4) L4 613 33|28 140 | 112 16,4
200 72|96 (32| 72| 9|32
POSIZIONE COLONNE/PILLAR POSITION e e 614 | x [33]33 2425 (160 [125 | x | x | x | x | x | x [176
- 160 160(200|200 160{200|200
® @ o (15 48|38 180 | 140 226
| C1
® 616 33(28 140 | 112 20,2
a
—a— 200 72 |136| 72 | 72 |136| 72
: ‘ﬁ@r G o0 617 | x |33]33 | [24/25(160(125| x | x | x [ x [ x | x |218
| ‘A 200 200(200(200|200|200|200
B 15— ®|® o (18 4838 180 | 140 28,0
|
' !A ® 619 33|28 140 [ 112 16,0
a 250 122| 61 122| 61
| ‘ o0 620 | x |[33]33 24/25 160 (125 | x | x |[O| x | x | O |17,3
\ 125 125(250 125|250
. 'C L ® e o (21 4838 180 [ 140 22,1
B D — - —©@=|d2
di ; ® 622 33|28 140 [ 112 202
A 250 122] 96 | 32 |1220 96 | 32
L L 623 | x |[33]33 24/25 1160 (125 | x | x | x | x | x | x |21,8
a 160 160{250 (2501 160{ 250{250
| d2 ® |0 |0 (24 48|38 180 [ 140 28,0
ID =
B| +{-—+2L -1 |c ® 625 33|28 140 [ 112 25,0
dt | | 250 132[136] 72 | 122|136| 72
Ho- | o e 626 | x |33]33 24/25 (160 [125 | x | x | x | x | x | x |27,0
LA 200 200(250 250|200 250|250
POSIZIONE STAFFETTE/CLAMPS POSITION bl b 627 4838 180|140 34’8
Pos 2 Pos X ] 628 38 |33 160 | 125 36,4
3 250 106(178(106|104| 178|106
g 629 | x |38]38 30/32 (180 {140 | x | x | x | x | x | x {388
250 250|250 250 | 250 250|250
® |® @ §30 48|38 180 | 140 437

Esempio di ordinazione / Example of order: A 610 IEP 121

2.04 Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.



BASI PER STAMPI IN ACCIAIQ / STANDARD STEEL DIE SETS | tiro/rvee
TIPI BOCCOLE/BUSHING TYPES M°"!a9%iypes Dimensioni/Dimensions Superfici di lavoro/Working areas
Scorrimento su acciaio/Steel guide |EP-IER-IP-IR yis' Tipefsori CS-'ﬁ""e IEP - IER IEP - IER
im. ICKness niars
183]135| 132 121-122-128 | 151-152-153 |
123 (123 131-132-133 =
8 141-142-143 )
Pt ()
|18 % | A s
1SO 430 1SO 440 1SO 450 N 2
— — e [ qar a1 é x |ct|c2|c3|did2| L1 {2 | il lclalb|e 2
= = © B a
Scorrimento su bronzo/Bronze plated guide 143 (143|143 5] X x | x| x| x| x
151 [ 151 B|A|A|B|A|A
152|152 152
153 (153|153
° 631 33|28 140|112 24,0
1SO 631 1SO 651 1SO 655 300 172] 96 | 32 |172] 96 | 32
131 132 133 P
Scorrimento su acciaio+METERCOAT/Steel guide+METERCOAT 632 X 33|33 24/25 160 | 126 1:;0 330 330 1;0 330 330 2.9
160
NI NIl [ 2K B J
‘\)’é _\\ ’I|§ 633 4838 180 | 140 33,4
T ° 634 33 28 140 [ 112 208
ISO 430 RM 1SO 440 RM 1SO 450 RM 300 172|136| 72 (172|136 72
141 142 143 LA 635 |  [33]33 oa/25 | 160 [125 [ x | x | x | x | x | x |321
Scorrimento su sfere/Ball guide bearing 200 200/ 300/300(200(300300
NI N N ® @ @ (36 48| 38 180 | 140 415
L] 637 38|33 160 | 125 433
300 156| 178106/ 156|178 | 106
180 s F 180 45 F 180 452 F (AL J 638 | x |38]38 30/32| 180 (140 | x | x| x | x | x | x | 463
151 152 153 250 250(300{300(250{300 300
TIP| COLONNE/PILLAR TYPES e @ |0 639 4838 180|140 52,5
Piantate/Straight Estraibili/Demountable
® 640 38|33 160|125 52,0
[ 300 156| 228|156 156|228 | 156
L2 LR J 641 4 |[38]|38 30/32| 180|140 | x | x | x | x | x | x | 555
300 300( 300{300{300{300{300
jct ® e @ (42 48|38 180 | 140 62,5
S5 3050 ) B 3019 1)
°
AL SLUSELS i) o4 350 i e i 222|136 72 [222[136] 72 He
POSIZIONE COLONNE/PILLAR POSITION LA 644 | x |33|33 2425|160 (126 | x | x | x | x | x | x | 87,3
200 200 350{350(200{350 350
c2 ® | ® |0 (45 48138 180 | 140 483
— Cf
® 646 38|33 160 | 126 50,5
__a 350 206 178|106(206(178|106
e i ol LA 647 | x | 38|38 30/32 | 180 [140 | x | x | x | x | x | x |540
5 A 250 250 350|350 250350 |350
B pere— ® @ & (48 4838 180 | 140 61,0
|
t !A ° 649 48| 38 180 | 140 740
350 182| 216132182216 |132
& L AL 650 | x |48]48 38/40 (200 (160 | x | x | x | x | x | x | 825
| i 300 300 350(350{300{350350
, 'C L ®|® o g5 58| 48 224 160 90,5
B —— d2
di ; L] 652 4838 180 | 145 86,0
A 350 182| 266(182| 182|206 | 182
LA 653 | X |48|48 38/40( 200|160 | x | x | x | x | x | x |955
a 350 350| 350|350 350|350/ 350
T d2 ®|® o (54 58| 48 224160 105
gl 11D 1o ° 655 33| 28 140 [ 112 39,4
di | ‘ 400 272|136 72 272|136 72
= o S bl 656 | x |33|33| |24/25(160(125| x | x | x | x | x | x 425
L A ] 200 200( 400|400 | 200|400 400
® 0 o (57 4838 180 | 140 55,0
POSIZIONE STAFFETTE/CLAMPS POSITION
Fooz R L4 658 38|33 160 | 125 57,5
400 256(178|106|256(178|106
%/ o= LA 659 | x |38|38| [3052]|180|140| x | x| x| x|x|x|615
oA | 250 250 400|400 | 250{400 | 400
® e o 660 4838 180|140 69,0
Esempio di ordinazione / Example of order: C 653 IER 132 Z

Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo. 2.05



BASI PER STAMPI IN ACCIAIO / STANDARD STEEL DIE SETS | o /rvee
TIPI BQCCOLE/ 39$H|NG TYPES M°“!ag%iypes Dimensioni/Dimensions Superfici di lavoro/Working areas
B i EPERIPR] [ jn | S [ e | ep-m | Ee-ien
1851135 132 121-122-123 | 151.152.153 | 2
123 (123 131-132-133 =
8 141-142-143 S
Pt ()
|31 % | A s
ISO 430 1SO 440 ISO 450 N 2
. = — | S x |c1(c2|c3(dl/d2| L1 (12| o |yl ol alb|c| 8
Scorrimento su bronzo/Bronze plated guide 143 m% 12(25 g B x| x| x| x| x| x o
NN 151151 B|A|A[B|A|A
& ° 661 48 | 38 180 [140 84,0
'stef‘ '3‘1’3?;‘ '31036;5 400 232(216]132(232(216 132
Scorrimento su acciaio+ METERCOAT/Steel guide + METERCOAT e 662 330 48 | 48 38/40 | 200 | 160 330 430 430 330 430 430 93,5
® @ o (463 58 | 48 224 160 103
| ® 664 48 | 38 180 | 140 97,5
ISO 430 RM ISO 440 RM 1SO 450 RM 400 2321266 | 182(232 (266 | 182
141 142 143 e e 665 | x |48]48 38/40 | 200 (160 | x | x | x | x | x | x | 109
Scorrimento su sfere/Ball guide bearing 350 350(400| 400(350 |400 |400
N N ! N ® ® @ (G66 58 | 48 224|160 120
® 667 48 | 38 180 | 140 111
400 232|316 232(232 316232
|ésoo42553F |é%o42557|: ||ssoo4gaF L AL 668 | x |48]48 38/40 {200160 | x | x | x | x | x | x | 124
151 152 153 400 400|400 | 400(400 {400 [400
TIPI COLONNE/PILLAR TYPES ® o o | (69 58 | 48 2241160 137
Piantate/Straight Estraibili/Demountable
° 670 38 (33 160 | 125 73,0
" 500 356/178|106(356 [178 106
LK 671 | x |38]38 30/32 (180140 [ x | x | x | x | x | x | 78,0
\o1 250 250|500 500(250 500 |500
® 0 o g72 48 | 38 180 {140 87,5
S5 500 ) BP 3019 ()
P BP0 oAl ® 78 500 b Lt 332|216 [132(332 216 [132 o
POSIZIONE COLONNE/PILLAR POSITION e 0 674 | x |48]48 38/40 [ 200160 | x | x | x | x | x | x | 116
o2 300 300/500{500{300 500 |500
® @ 0 g75 58 | 48 224 [160 128
| C1
® 676 48 | 38 180 [140 122
a
—a— 500 332|266/ 182(332 266|182
: I‘E@F G oo 677 | x [48]48| (3840|200 (160 | x | x [ x [ x | x | x | 135
| ‘A 350 350(500| 500[350 500 |500
B 5= —-p e e o 378 58 | 48 224 {160 149
|
' E o 679 48 | 38 180 [140 138
a 500 332|316 232(332 (316232
| LK 680 | x |48]48 38/40 [ 200160 | x | x | x | x | x | x | 154
i 400 400{500| 500400500 {500
'C L ® @ o | G31 58 | 48 224 160 170
B —— - o= d2
di ; ® 682 58 | 48 224 160 213
A 500 306403 | 306(306 403 |306
o0 683 | 4 |[58]58 48/50 [ 256 [180 | x | x | x | x | x | x | 233
a 500 500 {500 | 500{500 {500 {500
i d2 ® |0 o (34 68 | 58 250 | 180 252
| .
8| |- D 1 [c ° 685 58 | 48 224160 155
di | | 600 406|203 | 106(406 203|106
Ho L AL 686 | x |58(58| [48/50 (250 (180 | x | x [ x| x | x | x | 169
LA ] 300 300(600|600[300 600|600
POSIZIONE STAFFETTE/CLAMPS POSITION bl Il 687 68 | 58 250 | 180 183
Pos. Pos. X ° 688 58 | 48 224 160 180
2 600 406|253 156|406 253|156
e e 689 | x |58]58 48/50 | 250|180 | x | x | x | x | x | x | 196
350 350|600 600[350 600 |600
® e o (90 68 | 58 250 [180 213

Esempio di ordinazione / Example of order: D 687 IER 142 X

2.06 Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.



BASI PER STAMPI IN ACCIAIQ / STANDARD STEEL DIE SETS | iro/rvee
2 PIASTRE - 2 COLONNE / 2 PLATES - 2 PILLARS A-C-D
TIPI BOCCOLE/BUSHING TYPES M°"!a9%iypes Dimensioni/Dimensions Superfici di lavoro/Working areas
Scorrimento su acciaio/Steel guide |EP-IER-IP-IR D'V'l;f, Tiﬁ)gfr?gsns cgill?grge IEP - IER IEP - IER
1821318 121122423 | 151450153 | @
o
1SO 430 1SO 440 1SO 450 133 13% j‘g% % A %
121 122 123 1at|qatf1ar| 2 | X |C1[C2iC3|dNd2I L1 L2 |yl o] g |c]| 8
Scorrimento su bronzo/Bronze plated guide 143 H% 12(23 g B X x | x| x| x| x o
152|153 180 e
153 (153|153
® 691 58 | 48 224 180 205
i=oled] SO €51 ISO 655 600 406|303 |206|406| 303|206
Scorrin;IeSn;losu acciaio+METEL2§AT/Steel guide+M1E?é3RCOAT bl 692 4;0 ks 46150 250|180 4;0 630 630 430 630 630 2
\)4“_\ ’_I|_§ ® @ |0 593 68 | 58 250 | 180 242

e ° 694 58 | 48 224 {160 254
ISO 430 RM ISO 440 RM ISO 450 RM 600 406|403 | 306|406 | 403|306

141 142 143 LR 695 | x |58]58 48/50 | 250 [180 | x | x | x | x | x | x | 278

Scorrimento su sfere/Ball guide bearing 500 500|600/ 600(500|600|600
NI | N ® & @& (% 68 | 58 250 [ 180 302
® 697 58 | 48 224 160 305
600 406|503 | 406|406 | 503|406
oL o L LR 698 | x |58]58 48/50 | 250|180 | x | x | x | x | x| x | 333
151 152 153 600 600|600| 600600 600|600
TIPI COLONNE/PILLAR TYPES ® & & (99 68 | 58 250180 361
Piantate/Straight Estraibili/Demountable
® 700 58 | 48 2241160 209
[ 700 506|253 156|506 | 253|156
L L AN 701 | x |58|58 48/50 [ 250|180 | x | x | x | x | x | x | 228
350 350{700700{350| 700|700
jct e o |0 702 68 | 58 250 | 180 247

ISO 420 (h3) 1SO 419 (h3)

SP 3020 (h4) DP 3019 (h4) [ 703 58 | 48 224 | 160 238
IP (h3) - 1EP (h4) IR (h3) - IER (h4) 700 506|303 206|506| 303|206
POSIZIONE COLONNE/PILLAR POSITION o0 704 430 58 | 58 48/50 | 250 | 180 4;0 730 730 430 730 730 260

@ C2 ® 0|0 705 68 | 58 250 | 180 282
| C1
o 706 58 | 48 224 | 160 296
__a 700 506|403 | 306|506 | 403|306
T ‘47 ® @ (707 | x |s8|s8| |4850|250 (180 x | x | x| x| x| x|304
| ©) 500 500700 700{500| 700|700
B % A1 ® /e e 708 68 | 58 250 | 180 31
|
t !A ° 709 58 | 48 234 | 160 354
700 506|503 | 406|506 503|406
& o|® 710 | x |58]|58 48/50 [ 250 (180 x | x | x | x | x | x | 388
| i 600 600|700| 700600 700|700
QA 'C L LALAK WAl 68 |58 250 [ 180 420
B —— 4+ —@d2
d1 [ ® 712 58 | 48 224 [ 160 271
LA 800 606|303 | 206606 | 303|206
[ 2N 713 | x |s8|58 48/50 | 250 (180 | x | x | x | x | x | x | 296
a 400 400|800| 800|400 800|800
‘f’l d2 e 0|0 714 68 | 58 250 | 180 321
gl 11D 1o ° 715 58 | 48 224 | 160 338
dr | ‘ 800 606|403 | 306|606 | 403|306
Heo | | e 0 716 | x |58]58 48/50 [ 250 (180 | x | x | x | x | x | x | 369
L ‘A 500 500|800| 800|500 800|800
o e o0 717 68 | 58 250 | 180 400
POSIZIONE STAFFETTE/CLAMPS POSITION
Pos. Z Pos. X L 718 58 | 48 224 | 160 404
‘ ‘ 800 606|503 | 406|606 | 503|406
%/ o [ 2N ] 719 | x |58]|58 48/50 | 250 (180 | x | x | x | x | x | x | 442
g2 / 600 600|800| 800|600 800|800
e e o 720 68 | 58 250 | 180 480

Esempio di ordinazione / Example of order: A 713 IEP 183 Z

Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo. 2.07



!;! | BASI PER STAMPI IN ACCIAIQ / STANDARD STEEL DIE SETS | o, rvee
TIPI BOCCOLE/BUSHING TYPES Ao s Dimensioni/Dimensions Superfici di lavoro/Working areas
S i EPERPR| g [ s | Tl | ree-rn [ epoen
),;w%_\\ 122 155 }gg . ]g”gg]gg 151152153 | &
n ] 141-142-143 =3
131 (131131 %) o
1SO 430 ISO 440 1ISO 450 138 13% 13% ﬁ A %
2 di/d2
L i s o ma| 2 é ct|cz|cafdi/a2| L1 [L2] . |yl clalb e §
Scorrimento su bronzo/Bronze plated guide 143(143(143| © X | X | X|[X|X]|X
151 [ 151 B|A|A|B|A|A
152(152 (152
153 (153|153
° 601 28| 23 125|100 78
1SO 631 1SO 651 1SO 655 125 15| 15
131 132 133 el e 602| x |28]28 19/20 [ 140 | 112] x | x ol|lo 84
Scorrimento su acciaio+METERCOAT/Steel guide+METERCOAT 125 125( 125
e o o (03 38| 28 160 | 112 97
® 604 28| 23 125|100 95
ISO 430 RM IS0 440 AM ISO 450 RM 160 %15 50
VT 45 s N 605| , |[28]28 19/20| 140 | 12| x | x x| o 10,4
Scorrimento su sfere/Ball guide bearing 125 125|160 125
® ® | 606 38| 28 160 | 112 11,9
N N
L 607 28| 23 125 [ 100 11,9
160 50 | 50 50 | 50
Eoam . T o0 608| , |28] 28 19/20 | 140{ 112| x | x x| x 128
1SO 425 F IS0 425 F IS0 425 F 160 160 160 160 160
151 152 153 e o @ 609 38| 28 160 112 14,8
TIPI COLONNE/PILLAR TYPES
Piantate/Straight Estraibili/Demountable [} 610 28| 23 125 | 100 11,5
200 90 | 15 90
LN 611 x |28] 28 19/20 [ 140 [ 112] x | x x| o 12,5
125 125200/ [125
® 0 0 §i? 38| 28 160 | 112 145
180420 (3 150 419 ) L] 613 28| 23 125|100 143
200 90 | 50 90| 50
IP (h3) - IEP (h: IR (h3) - IER (h
Rl L) LI 614 | x |28|28 19/20 | 140 [ 112] x | x x| x 15,6
160 160(200| | 160|200
o oo
POSIZIONE COLONNE/PILLAR POSITION 615 8| 160112 181
L] 616 28| 23 125|100 17,5
200 90 | 90 90| 90
' - - oo ® o 617 , |28]28] |[1900|140]112| x | x x| x| 191
C3 [ ;.*L.: :l-_Ejrf 200 200|200  |200| 200
o oo
ﬁ{ ‘H C1 618 38| 28 160 112 223
L] 619 28| 23 125|100 14,0
250 140 15 140
o e 620 | ", | 28| 28| |[1gp0| 140[112| x | x x| o 153
125 125250 [125
a o oo
| 621 38| 28 160 | 112 17,7
- $ %) ° 622 28| 23 125 [ 100 175
J.@.dﬁ q G L 250 40| 15| [140| 50
B _____Jr__ﬁﬁ_b (N 623| |, |28|28 1920 | 140|112 x | x x| x 19,1
1 di a_ | 160 160250/  [160| 250
5 i ! ® o o 4 38| 28 160 | 112 223
A L 625 33| 28 160 | 112 26,0
250 122| 72 120| 70
LN 626 | , |33]33 24/25 | 160|125 | x | x x| x 27,9
200 200|250|  |200| 250
POSIZIONE STAFFETTE/CLAMPS POSITION ® o o (27 48| 38 180 | 140 358
Pos. Z Pos. X
° 628 33| 28 160 | 112 32,0
250 122[122|  |120]120
e o 629 , |33]|38 2425 | 160|125 | x | x x| x 34,4
250 250|250| | 250| 250
e o o 630 48 38 180 | 140 442

Esempio di ordinazione / Example of order: Q 622 IEP 121Z

2.08 Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.



BASI PER STAMPI IN ACCIAIQO / STANDARD STEEL DIE SETS | o rvee
TIPI BOCCOLE/BUSHING TYPES Mmaggtiypes Dimensioni/Dimensions Superfici di lavoro/Working areas
Scorrimento su acciaio/Steel guide |EP-IER-IP-IR g:,r% Tiﬁ’cefﬁgs"s Cgﬂ:gg |EP - IER IEP - IER
N mn ;NN\ N m NN 121 (121|121 .
01 H dH 121-122-123 -159- 2
\)'5 ’r-\ ,ﬁ N 1221551158, BB | s | £
a Ll 131|191 [131| & 1114z 3
0l )
ISO 430 o‘ ’ SO 100 48] 15 : A %
g IS0 440 1S0 450 g x |c1|c2|ca|di/d2| L1 | L2
121 122 123 Mgl £ | g alblcla|blc| g
Scorrimento su bronzo/Bronze plated guide 143|143|143| & X[ X | X | X|X]|X
. 151|151 B|A|A|B|A|A
I\ ERERES
S|
il ° 631 33|28 160 | 112 25,0
1SO 631 1SO 651 ISO 655 300 172 32 172| 32
131 132 133 (3K 632 | x |[33|33 24025 (160 [126 | x | x x| x 26,9
Scorrimento su acciaio+METERCOAT/Steel guide+METERCOAT 160 160/ 300 160(300
s — ® @ o (33 4838 180 | 140 344
N ra
Al 1 ® 634 33|28 160 [ 112 308
z 300 172| 72 172| 72
1ISO 430 RM 1ISO 440 RM ISO 450 RM [ 3K ] 24/95
e 5 s 635 230 33|33 /25| 160 | 125 2;0 330 2;0 3;0 33,1
S i it fere/Ball guide beari
corrimento su stere, ajul e bearing . . . 636 48 38 180 140 42y5
® 637 38|33 160 | 125 448
300 156(106| | 156(106
i o o L AL 638 | x |38|38| [30/82]180(140 x | x x| x 478
1ISO 425 F 1ISO 425 F 1ISO 425 F 250 2501300 250300
151 152 153 e @ |® (639 48| 38 180 | 140 54,0
TIPI COLONNE/PILLAR TYPES
Piantate/Straight Estraibili/Demountable [ J 640 38|33 160 [ 125 53,5
I 300 156(156| | 156|156
e o0 641 | x |[38]38 30/32 180 [140 | x | x x| x 57,0
300 300{300|  |300|300
® 0 o (42 48| 38 180 | 140 64,0
IS0 420 (h3) 1SO 419 (h3) [ 643 33|28 160 | 112 35,6
SP 3020 (h4) DP 3019 (h4) 350 222 72 229| 72
IP (h3) - IEP (h4) IR (h3) - IER (h4) o0 644 | x |33|33| |24/25|160|125| x | x x| x 38,3
200 200(350|  |200|350
POSIZIONE COLONNE/PILLAR POSITION M bl 645 48 38 180 140 493
® 646 38133 160 | 125 52,5
| | 350 206|106|  |206|106
= T C2 e e 647 | x |38|38 30/32 (180 [ 140 | x | x x| x 55,5
c3L ':Ié:: :::E'ff 250 250|350  |250(350
Yo ~— c1 ® e @ g4s 48| 38 180 [ 140 620
I \
® 649 38133 160 | 125 61,5
350 206|206|  |206|156
LA 650 | x |38|38 30/32 [ 180 [140 | x | x X | x 66,0
a 300 300(350|  |300|350
| ® 0 o (651 4838 180 | 140 74,0
- ! -@ ° 652 38| 33 160 | 125 715
d2 1 y
4@-‘12 'Q =N 350 206(206|  |206]206
Bl Jr Fi—t b o0 653 | x |38|38 30/32 [ 180 [140 | x | x X | x 76,5
] 1 | St 350 350(350|  |350(350
B_ | @ ® 0 & (54 4838 180 | 140 86,0
IA ° 655 33| 28 160 | 112 404
400 272| 72 272| 72
LA 656 | x |[33|33 24/25 | 160|125 | x | x x| x 435
200 200|400  |200|400
POSIZIONE STAFFETTE/CLAMPS POSITION ® o o (5 48 | 38 180 | 140 56,0
Pos. Z Pos. X
V77 ® 658 3833 160 | 125 59,0
7 400 256(106| | 256|106
7 ® (@ 65| y |as|as| |s082|1e0ta0| x| x| |x|x| |[630
‘ 250 250(400|  |250|400
e @ @ 660 48| 38 180 | 140 70,5

Esempio di ordinazione / Example of order: Q 650 IR 131 X

Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo. 2.09



!;! | BASI PER STAMPI IN ACCIAIQ / STANDARD STEEL DIE SETS | o ,rvee
TIPI BOCCOLE/BUSHING TYPES Ao s Dimensioni/Dimensions Superfici di lavoro/Working areas
Scorrimento su acciaio/Steel guide _IER-IP- is. ; Col
),;w%_\\ 122 %% 135 . ]g”gg]gg 151152153 | &
n 4 141-142-143 =3
131|131 (131 %) o
1ISO 430 ISO 440 1ISO 450 158 }%% ]gg E A §
2 di/d2
L i s i jasja| 2 ; ct|cz|cafdi/d2| L1 [L2| . |y lclalb e §
Scorrimento su bronzo/Bronze plated guide 143(143[143| & X | X[ X | X]|X|X
151 | 151 BIA|A|B|A|A
152|152 (152
153|153 153
® 661 4838 180 | 140 87,0
1SO 631 1SO 651 1SO 655 400 232|132 232|132
131 132 133 oo 662 | x |48]48 38/40 | 200 [ 160 | x | x X | x 9,5
Scorrimento su acciaio+METERCOAT/Steel guide+METERCOAT 300 300/ 400 300(400
@ o @ 663 58 | 48 224 [ 160 106
® 664 48 | 38 180 | 140 101
‘ 400 232|182] | 232(182
1SO 430 RM 1SO 440 RM 1SO 450 RM o0 665 X 48 | 48 38/40 200150 | x X X X 112
141 142 143 250 350|400 | 350|400
Scorrimento su sfere/Ball guide bearing
e oo
y = 666 58 | 48 224 | 150 123
L] 667 48 | 38 180 | 140 114
400 232|232| | 232(232
150 453 150 457 150 458 LA 668 | x |48|48| |38/40|200160| x | x x| x 127
ISO 425 F ISO 425 F 1ISO 425 F 400 400 400 400 400
151 152 153 ®| 0 @ (69 58 | 48 224 | 160 140
TIPI COLONNE/PILLAR TYPES
Piantate/Straight Estraibili/Demountable ([ J 670 38|33 160 | 125 73,0
500 356|106| | 356|106
o0 671 | , |38|38 30/32 [ 180 [ 140 | x | x x| x 78,0
250 250(500| | 250|500
e|®| 0 (72 48 | 38 180 | 140 87,5
1SO 420 (h3) 1SO 419 (h3) ® 673 48 | 38 180 | 140 108
SP 3020 (h4) DP 3019 (h4) 500 332|132 332|132
IP (h3) - IEP (h4) [ (i) = [[ 35} (i) o0 674 « |48|48 38/40 [ 200 | 160 | x | x x| x 119
300 300({500{  |300/500
® o @ 675 58 | 48 2241 160 131
POSIZIONE COLONNE/PILLAR POSITION
° 676 4838 180 | 140 125
500 332|182|  |332182
WI - oo o0 677 |  |48|48 38/40 | 200 [ 160 | x | x x| x 138
Csxr : ;&: :l-_Ejrf olele|6rs 350 350/500] | 350(500
ﬁ{ ‘H c1 58 | 48 224|160 152
L 679 48 | 38 180 | 140 141
500 332|232 |332(282
LN 680 | x |48]48 38/40 | 200 [ 160 | x | x X | x 157
a 400 400(500] | 400|500
| ® 0 o ;31 58 | 48 224 | 160 173
- ! -© ° 682 4838 180 | 140 175
J.@.dﬁ q dz JT 500 332|332 | 332[332
Bl _ Jr L b e o 683 | x |48]48 38/40 | 200 [ 160 | x | x X | x 195
| d [ ai_ | 500 500(500  |500(500
5_ | Y ® o o (84 58 | 48 224 | 160 214
A ° 685 48 38 180 | 140 128
600 432(132] | 432(132
LA 686 |  |48]|48 38/40 [ 200|160 | x | x X | x 142
300 300(600|  |300/600
POSIZIONE STAFFETTE/CLAMPS POSITION ® o o Gg7 58 | 48 2241160 156
Pos. Z Pos. X
L] 688 4838 180 | 140 148
600 432|182|  |432[182
e o 689 | x |48]48 38/40 | 200 [160 | x | x X | x 165
350 350600] | 350|600
® o o (90 58 | 48 224 [ 160 181

Esempio di ordinazione / Example of order: Q 681 IER 123 X

2 .10 Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO / STANDARD STEEL DIE SETS

2 PIASTRE - 4 COLONNE / 2 PLATES - 4 PILLARS

TIPO / TYPE

0

TIPI BOCCOLE/BUSHING TYPES

Scorrimento su acciaio/Steel guide

Montaggi
ing types

Dimensioni/Dimensions

Superfici di lavoro/Working areas

B ~
1SO 430 1SO 440 1SO 450
121 122 123
Scorrimento su bronzo/Bronze plated guide
SIS
I1SO 631 1SO 651 ISO 655
131 132 133
Scorrimento su acciaio+METERCOAT/Steel guide+METERCOAT
NN
el | By
1SO 430 RM ISO 440 RM 1ISO 450 RM
141 142 143
Scorrimento su sfere/Ball guide bearing
N
1SO 453 ISO 457 1SO 458
1SO 425 F ISO 425 F 1SO 425 F
151 152 153

TIPI COLONNE/PILLAR TYPES

Piantate/Straight

Estraibili/Demountable

ISO 420 (h3)
SP 3020 (hd)

ISO 419 (h3)
DP 3019 (h4)

IP (h3) - IEP (h4)

IR (h3) - IER (h4)

POSIZIONE COLONNE/PILLAR POSITION

1'7‘. }.' c2
C3 15 ]
=t
a
|
A.@.—‘l? rQ d_2.li©1._
B|—— g +—g—b
B 8
A

POSIZIONE STAFFETTE/CLAMPS POSITION

Pos. Z

7

/A

Pos. X

%

Esempio di ordinazione / Example of order: Q 720 IER 153 X

Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.

IEP-IER-IP-IR Mis. | Spessori Cllorne IEP-IER | IEP-IER
182|135 18 121122423 | 151150153 | @
p :: 11:? 8 141-142-143 §>
(2]
133|135| 133 E A %
i ar| o x |c1jc2|ca(dl/d2i Lt (12| o |yl c|alb|c| 3
142|142 @ B &
1431143143 (0] X X X X X X
151|151 B|A|A|B|A|A
° 691 4838 180 | 140 168
600 432|232 432[ 232
o0 692 | x |48]48 38/40 | 200 | 160 x | x x| x 187
400 400| 600 400 600
e o o (693 58 | 48 224 | 160 206
® 694 58 | 48 224|160 259
600 406|306| | 406|306
o0 695 | x |58]|58 48/50 | 250 | 180 x | x x| x 283
500 500( 600] | 500| 600
® ® 0 5o 68 | 58 250 | 180 306
° 697 58 | 48 224 | 160 309
600 406| 406 406 406
LN 698 | x |s58|58 48/50 | 250 180 x | x x| x 337
600 600| 600| | 600| 600
® o o (99 68 | 58 250 | 180 365
L] 700 4838 180 | 140 172
700 532| 182 532|182
o0 701 x |48|48 38/40 | o200 | 160 x | x x| x 191
350 350 700 | 350|700
o o 0 702 58 | 48 224 | 160 210
° 703 58 | 48 224 | 160 242
700 506| 206, 506| 206
oo 704 | x |s8]58 4850 | 250 [ 180 | x | x x| x 264
400 400| 700 400 700
e e o 705 68 | 58 250 | 180 286
° 706 58 | 48 224 | 160 300
700 506|306| | 506|306
o0 707 | x |58|58 48/50 | 250 | 180 x | x x| x 328
500 500{ 700 500 700
® o o 708 68 | 58 250 | 180 356
® 709 58 | 48 224|160 359
700 506| 406 506 406
o0 710 | x |s8]|58 48/50 | 250|180 | x | x x| x 392
600 600| 700 600 700
o o o 711 68 | 58 250 | 180 425
® 712 58 | 48 224.| 160 276
800 606|206| | 606|206
o e 713| x |58|58 4850 | 250 [ 180 | x | x x| x 301
400 400(800| | 400| 800
® 0 0 714 68 | 58 250 | 180 326
® 715 58 | 48 224.| 160 342
800 606| 306 606 306
oo 716| x |58]|58 4850 | 250 [ 180 | x | x x| x 374
500 500| 800, 500| 800
o o 0 717 68 | 58 250 | 180 405
® 718 58 | 48 224.| 160 409
800 606| 406 606/ 406
o0 719 | x |s8|58 48/50 | 250 | 180| x | x x| x 447
600 600| 800, 600| 800
® o 0 770 68 | 58 250 | 180 484
2.11




M BASI PER STAMP! IN ACCIAIO / STANDARD STEEL DIE SETS [ 1o/ rvee
MONTAGGIO A CATALOGO PER BASI CON 3 PIASTRE
ViETER CATALOG MOUNTS FOR 3 PLATES DIE SETS A-C-D-Q

ESEMPIO DI ORDINAZIONE / EXAMPLE OF ORDER

Q 645 unea ecojeco LINE IER (h4) 172 X
Q 643 IR (h3) 172 X
- Grandezza Ax B .
Posizione colonne s Colonna Boccola Posizione staffetta
Pillar position dsziizcéeﬂn):rg 2:?:;?;?3; Pillar Bushing Clamp position

; , i !

POSIZIONE COLONNE/PILLARS POSITION

Y
TIPI COLONNE/PILLAR TYPES
[ e : I1 Cc2 Piantate/Straight Estraibili/Demountable
E3 C ] i i
= ey \ I
| [ |ci N N ez ‘&NL @1 jc2
A L1 L2
©- -©
ISO 420 (h3) ISO 419 (h3)
5 SP 3020 (h4) DP 3019 (h4)
A IP (h3) - IEP (h4) IR (h3) - IER (h4)

’* |

TIPI BOCCOLE/BUSHING TYPES

B ' C ‘ T c2 A c2
@ ] s c3
: |
; ! c ct
- 72201

Scorrimento su acciaio/Steel guide

2 D
. C31S0 430 C31S0 430 C31S0 430
- C1150 430 C11S0 440 C11S0 450
A 161 162 163
Scorrimento su bronzo/Bronze plated guide
= = C31S0 631 C31S0 631 C31S0 631
' ' C1150 631 €110 651 1150 655
e Q 171 172 173
Scorrimento su acciaio+METERCOAT/Steel guide+ METERCOAT
C31S0 430 RM C31S0 430 RM C31S0 430 RM
* C11S0 430 RM C11S0 440 RM C11S0 450 RM
POSIZIONE STAFFETTE/CLAMPS POSITION 181 182 183
Pos. 2 Scorrimento su sfere/Ball guide bearing
/ C3180 457 C31S0 457 C31S0 457 C31S0 458
/ / C31S0 425 F C31S0 425 F C31S0 425 F C31S0 425 F
¢ / C11S0 457 C11S0 458 C11S0 453 C11S0 458
C11S0 425 F C11S0 425 F C11S0 425 F C11S0 425 F
191 192 193 194

2.12

Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.




BASI PER STAMPI IN ACCIAIO / STANDARD STEEL DIE SETS | o /tvee
TIPI COLONNE/PILLAR TYPES M°”?399“ypes Dimensioni/Dimensions Superfici di lavoro/Working areas
Piantate/Straight Estraibili/Demountable |EP-IER-IP-IR g:'rf] Ti?g’f:gs”s CF?illcl)ar}ge EP - IER |EP - IER
: o |15 g | w2
171|171 [171 g erseias |1 %
(2]
173 1% 1% S A %,
S x |[C1|C2|C3|d1/d2| L1 | L2
1SO 420 (h3) 1SO 419 (h3) 181 1%% 13; g B a b ¢ a b ¢ ,_g_)
SP 3020 (h4) DP 3019 (h4) 183183 (183 | 5 X | X[ x| x| x|x
IP (h3) - IEP (hd) IR (h3) - IER (h4) BRI R Blalalelala
TIP| BOCCOLE/BUSHING TYPES 18311831183
o T | e o 601 28 | 23 140 | 125 9,4
. 125 15|70 |15 |15 | 70 [ 15
cs %[ - LR 602 | , [38|28|23|1g/0| 160|140 x | x [ x [ x [ x | x [112
| 125 125(125(125(125 125|125
- 7_ ct ® e o (03 38 | 38 180 | 140 12,4
e o P b 604 28 | 23 140 | 120 17
corrimento su accialo/steel guide 160 50 70 15 50 70 15
C3150 4% c31504%0 €3150430 [ BN J 605 « 38(28[23 190 |160|140| x | x [ x [ x [ x |x [142
C11S0 430 C11S0 440 C1180 450 1 25 1 25 1 60 1 60 1 25 1 60 1 60
761 T62 i6 ® 0 @ (06 38| 38 180 | 140 15,38
Scorrimento su bronzo/Bronze plated guide
L 607 28| 23 140 [ 120 148
C31S0 631 C3180 631 C3180 631 50 1 05 50 50 1 05 50
1180 1180 1150 160
- o o ® @ | 608 | , |38|28[23|1g0(160(140f x | x| x|x|x]|x]|178
A 172 s 160 160160{160 (160160160
Scorrimento su acciaio+METERCOAT/Steel guide+METERCOAT [ 3K 3K ) 609 38 | 38 180 | 140 19.8
C31S0 430 RM C31S0 430 RM C31S0 430 RM
C1180430 M C1180440 RM C110 450 AM L4 610 28|23 140 | 120 14,4
181 182 183 ole 611 200 901701590 | 70
Scorrimento su sfere/Ball guide bearing X 3812823 18/19 160 | 140 x | x | x [ x | x |O |174
3180457 €3180 457 C3180 457 €3180 458 125 125/200|200125 200
3150425 F 3150425 F 3150 425 F 3150 425 F o0 0 (12 38 | 38 180 | 140 19,4
C1180 457 C11S0 458 C1180453 C1180 458
C11S0 425 F C1180 425 F C11S0 425 F C1180 425 F
191 192 193 194 ® 613 33|28 160 | 125 22,3
200 72|96 32729 |32
POSIZIONE COLONNE/PILLAR POSITION ® ® ® (514 | , (48]38[23 |0405|180(160( x | x | x [x | x|x |284
o 160 160|200 [200{160{200 200
LAL AL BNGE) 48| 48 200 | 160 30,9
| C1
L 616 33|28 160 | 125 27,5
200 72 (136 72 | 72 [136| 72
® ® @ 617 | |, |4838[23|04/25(180(160 x [ x | x | x [ x|x |352
200 200{200{200200 {200 (200
® 0 0 (13 48| 48 200 | 160 38,4
L 619 33|28 160 | 125 218
250 122| 61 122 61
®|® 0 G20 (483823 pg05(180(160| x | x |O|x |x [0 [278
125 125|250 125|250
® 0 o (21 48| 48 200 | 160 30,2
° 622 33|28 160 | 125 275
250 122] 96 | 32 |122| 96 | 32
® @ @ | 623 | " [4838(23 045|180 160| x [ x | x |x [x|x |32
160 160250 (250 {160 | 250|250
e 0 |0 (24 48 | 48 200 | 160 38,4
® 625 33|28 160 | 125 34,2
250 122|136 72 (122136 72
®/® 0 (26| , |48(38[23 o405 180(160| x | x | x | x |x [x [438
200 200{ 250|250 200 {250 250
[ AN BN J
POSIZIONE STAFFETTE/CLAMPS POSITION 627 8148 200 160 a7
Pos 2 Pos. X [ 628 38| 33 180 | 140 50,5
@ 250 106|178 (106{106| 178|106
: LK 629 | , |48]38|33|30/32/200|160( x | x | x | x | x | x |575
% i 250 250(250|250 250 | 250|250
®|® @ §3) 48 | 48 200 | 160 62,5

Esempio di ordinazione / Example of order: A 625 IEP 161 Z

Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo. 2 13



BASI PER STAMPI IN ACCIAIQO / STANDARD STEEL DIE SETS | o /rvee
TIPI COLONNE/PILLAR TYPES Assyrr?t?lﬁg%iypes Dimensioni/Dimensions Superfici di lavoro/Working areas
Pi it ight ibili/Demountable X 1D Mis. S - Col
:E: IE: ; ": (I: Dim. | Thickness Pillrs IEP-IER | IEP-IER
¢C2 c2 162 [ 162 161-162-163 191-192 2
163 (163|163 » 171-172-173 193-194 =
L2| ]| & 181-182-183 ol
| n
173 1;:% }% § A %
g x |c1|c2|c3|d1/d2| L1 | L2
1S0 420 (h3) IS0 419 (h3) 1e1]18t |18l B B albjclajbjc §
SP 3020 (h4) DP 3019 (h4) 183(183[183| 5 X | x| x| x| x]x
IP (h3) - IEP (h: IR (h3) - IER (h
() TEP 4 (09 1ER () EH RN B{A[A|B[A|A
TIPI BOCCOLE/BUSHING TYPES 1831183183
- A |2 ° 631 33| 28 160 | 125 328
- 300 172| 96 | 32 |172| 96 | 32
c3 %f - ®(® ® (32| x |48[38[23 2425|180 (160 x | x | x | x| x| x | 421
[ 160 160{300 {300| 160| 300|300
& 5 ct e @ @ (33 48| 48 200 | 160 459
. — . ® 634 33| 28 160 | 125 40,7
Scorrimento su acciaio/Steel guide 300 172]136] 72 [ 172/ 136 72
3150 430 3150 430 3150 430 [ 635 X 48| 38|23 24/25 180160 | x | x | x | x| x | x | 525
C11S0 430 C11S0 440 C1180 450 200 200 300 300 200 300 300
161 162 163 o 636 48| 48 200 | 160 57,5
Scorrimento su bronzo/Bronze plated guide
® 637 38|33 180 | 140 60,0
C31S0 631 C31S0 631 C31S0 631
C11S0 631 C11S0 651 C1180 655 300 156 178 106 156 178 106
o0 638 | x |48|38[33|3032] 200|160 x | x | x| x| x| x|690
Scorr‘rr:e7n1tos acc'a'o+MET;;iOAT/Steelg 'de+M1E:'3ERCOAT 250 2503001 300 2501300300
Rl = ® @ |0 (39 48| 48 200 | 160 745
C31S0 430 RM C31S0 430 RM C31S0 430 RM
1180430 AM 1150 440 RM 1150 450 AM ® 640 38| 33 180 | 140 75
= o == 300 156|228 | 156| 156 228 156
; T 30/32 | 200 | 160 82,5
Scorrimento su sfere/Ball guide bearing e e 641 X 483833 X[ X | X| X[ XX )
C3180 457 C3180 457 C31S0 457 C3180 458 300 300 300 300 300 300 300
C3180 425 F C31S0425 F C31S0 425 F C31S0 425 F . . . 642 48 48 200 160 895
C1180 457 C11S0 458 C11S0 453 C1180 458
C11S0 425 F C1180 425 F C11S0 425 F C1180 425 F
191 192 193 194 ° 643 33| 28 160 | 125 473
350 202|136 72 | 222|136| 72
POSIZIONE COLONNE/PILLAR POSITION ® ® ® | (A4 | X |48|38|23[24/25| 180|160 x | x | x| x| x| x | 605
o 200 200(3501350| 200|350| 350
® @ 0 g5 48| 48 200 | 160 66,5
— C1
® 646 38| 33 180 | 140 69,5
—_a 350 206 178|106 206 178|106
r ‘ﬁ@r i o) o0 647 | x |48|38(33|30532]200(160| x | x | x| x| x | x [80,0
Nl A 250 250 350 {350 250( 350 350
B 8-~ —p ® e o 648 48| 48 200 [ 160 87,0
|
' L ° 649 48| 38 200 | 160 101
a 350 182|216|132| 182|216 132
o0 650 | x |58|48|38|38/40 | 224 (180 | x | x | x | x| x | x | 118
i 300 300|350 {350 300{ 350|350
‘ e ® e o g5 58 | 58 250 | 180 126
B @ —1~2— d2
di ; ° 652 48| 38 200 | 160 118
& 350 182|266 162| 182|266 182
LK 653 | x |58|48|38 |38/40 | 224|180 | x | x | x | x | x | x | 137
a 350 350 350 350 350{ 350 350
: d2 ® @ |0 (54 58| 58 250 | 180 147
\ -@
‘ ‘
8| ||-—+D_ | ¢ ° 655 33| 28 160 | 125 540
dr | | 400 272|136 | 72 | 272|136 72
o ® @ |® 656 | x |48|38]23 |24/25 180|160 | x | x | x| x| x| x |695
A 200 200 400 {400 200{ 4001400
oo o
POSIZIONE STAFFETTE/CLAMPS POSITION 657 48| 48 200 | 160 75’0
Pos 2 Pos. X o 658 38/ 33 180 | 125 795
400 256 178|106 256( 178|106
7 LN 659 | x |48|38(33(30/32|200(160| x | x [ x| x| x| x|91,0
250 250 400 {400 250{ 4001 400
® 0 o G0 48| 48 200 | 160 99,0
Esempio di ordinazione / Example of order: A 647 IR 171 Z
2 14 Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.



BASI PER STAMPI IN ACCIAIQ / STANDARD STEEL DIE SETS | o ,rvee
TIPI COLONNE/PILLAR TYPES M°”?399“ypes Dimensioni/Dimensions Superfici di lavoro/Working areas
Piantate/Straight Estraibili/Demountable |EP-IER-IP-IR g:'; T?,‘,’ffﬁgs”s Cgilﬁ);rge EP - IER |EP - IER
§ o |15 g | w2
171 [171 [171 g e . %
(2]
173|155 |178 K A %,
g x |c1|c2|c3|di/d2| L1 | L2
1SO 420 (h3) 1SO 419 (h3) 1e1|ietiiet| B albjclalbjc g_’
SP 3020 (h4) DP 3019 (h4) 183 (183|183 (E X X X X X X
IP (h3) - IEP (h4) IR (h3) - IER (h4) o191 BlalalBlAlA
TIPI BOCCOLE/BUSHING TYPES 18311831183
o A | oo o 661 48 38 200160 115
= 400 232(216(132 (232|216 132
c3 %[ - o0 662 | x |58|48|38|38/40|224(180 | x | x [ x | x | x | x | 134
[ 300 300|400 400 300 400 [400
& 7_ ct ® @ o g63 58 | 58 250 | 180 144
Scorrimento su acciaio/Steel guide L4 664 . 48| 38 200 (160 252|265 162 |32 266 122 134
C3150 430 €3150 430 03150 430 LR 665 | x |58|48|38|38/40] 224|180 | x | x | x | x | x | x | 156
C1180 430 C1180 440 C1180 450 350 350 400 400 350 400 400
71 162 163 ® ® ® (66 58 | 58 250 | 180 167
Scorrimento su bronzo/Bronze plated guide
. ° 667 48|38 200160 153
31S0 631 C3180 631 C31S0 631
C11S0 631 C11S0 651 C11S0 655 400 2323161232232 316|232
LK 668 | x |58|48|38|38/40| 224|180 | x | x | x | x | x | x | 178
17 IL___ i S 400 400|400 400 |400 400 [400
Scorrimento su acciaio+METERCOAT/Steel guide+METERCOAT oo 669 58 | 58 250|180 190
C31S0 430 RM C31S0 430 RM C3180 430 RM
1150 430 A 01150 40 A 1150 450RM ® 670 38|33 180 [ 140 99
= = = ole 500 356178106 |356 |178 |106
Scorrimento su sfere/Ball guide bearing 671 X 48|38 |33 30/32 200|160 | x X X X X X 114
C31S0 457 C3180 457 C3180 457 C31S0 458 250 250 500 500 250 500 500
3150 425 F 3150 425 F 03150425 F C3180 425 F ® e o 72 48 | 48 200|160 124
C1180 457 C1180 458 C1180 453 C11S0 458
C11S0 425 F C11SO425F C1180 425 F C11S0 425 F
191 192 193 194 ® 673 48 | 38 200|160 143
500 332|216(132|332 |216 132
POSIZIONE COLONNE/PILLAR POSITION L AL 674 X |58|48|38|38/40|224|180 | x [ x [ x | x | x | x | 167
- 300 300(500 500 300 |500 {500
e|® |® 675 58 | 58 250180 179
— C1
® 676 48 | 38 200 | 160 167
a
. 500 332|266182 332 |266 182
) &@F i ) (3N 677 | yx |58|48|38|38/40|224(180 | x | x [ x | x | x | x | 194
EA A 350 350(500 (500 |350 |500 {500
B 8-~ —p eo|®|® 678 58 | 58 250180 208
|
' 4A ° 679 48| 38 200160 190
a 500 332|316(232 |332 |316 232
| ‘ L 3K 680 | x |[58|48|38|38/40| 224|180 | x | x | x | x | x | x | 222
| 400 400|500 (500 |400 |500 500
: I(C ® e o (81 58 | 58 250 | 180 237
B - — 2 —@=|d2
dt i ° 682 58 | 48 224180 287
A 500 306403 |306 |306 |403 [306
o0 683 | x |68|58|48|48/50(250(200| x | x | x | x [ x |x |37
a 500 500500 (500 |500 500 {500
i d2 ° ® | 684 68 | 68 280 | 200 346
|
sl |- D ¢ ° 685 58 | 48 224180 208
dt | | 600 406|203 [106 |406 |203 [106
Ho | LA 686 | x |68|58|48|4850|250(200 | x | x | x | x | x |x |237
LA | 300 300|600 600 300 600 600
POSIZIONE STAFFETTE/CLAMPS POSITION i i 687 68| 68 280 200 21
Pos. 2 Pos. X o 688 58 | 48 224|180 242
600 406|253 156 |406 |253 156
o0 689 |  |68|58|48|4850(250(200 | x | x [ x | x [ x |x |275
,,,,,, I 350 350|600 600 |350 600 [600
eoe o 690 68 | 68 280 | 200 292

Esempio di ordinazione / Example of order: D 684 IEP 182 Z
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIQO / STANDARD STEEL DIE SETS | o /rvee
— t'l':;l (-:?tLONNE/PILIEAQR-;I/EES _ Assiﬁm}ig%iypes Dimensioni/Dimensions Superfici di lavoro/Working areas
lantate/Straig straibili/Demountable N IP. is. S N C |
EPJERIPIR| T e [ Sl [ e | ee-em | ep-reA
2 162162 161-162-163 191-192 2
163 [163 | 163 @ 171-172-173 193-194 =
L2| iz 1| S 181-182-183 ol
173|145| 178 H A %
g x |[C1|c2|c3|d/d2| L1 | L2
1SO 420 (h3) 1SO 419 (h3) 1eti1e118] e B ajbjcla|b|c g
SP 3020 (h4) DP 3019 (h4) 183183 (183 | 5 X | X | X | x| x]x
IP (h3) - IEP (h IR (h3) - IER (h
(09 TEP ) (b9 1ER 4 B B|A|A|B|A|A
TIPI BOCCOLE/BUSHING TYPES 188 1183)183
- A | e ° 691 58 | 48 224 [ 180 276
» 600 406 303|206|406|303| 206
cs %[ - o0 692 * |68|58]48[48/%0 250(200| x | x | x | x | x | x | 314
[ 400 400 600|600 |400|600| 600
- H ci e o @ 693 68 | 68 280 | 200 333
- — . ® 694 58 | 48 224 (180 344
Scorrimento su acciaio/Steel guide 600 406 403|306 | 406403 | 306
3150430 3150 430 3150430 N ) 695 X 68 | 58 | 48 48/50 2501200 x | x| x| x| x| x| 391
C1180 430 C1180 440 C11S0 450 500 500 600 600 500 600 600
161 162 163 ® o o (96 68 | 68 280 | 200 415
Scorrimento su bronzo/Bronze plated guide
C31S0 631 C31S0 631 C31S0 631 . 697 600 58 48 224 180 412
C1180 631 C1180 651 C11S0 655 406 | 503|406 | 406|503 | 406
o0 698 | x |68|58]48[48/50 |250(200| x | x | x | x | x | x | 468
Scorrim1:n1to su acciaio+MET;;§:0AT/Steel guide+M1E'7l'iRCOAT 600 00| 6001 600 600)600 { 600
e o o (99 68 | 68 280 | 200 497
C3180 430 RM C31S0 430 RM C31S0 430 RM
C11S0 430 RM C11S0 440 AM C11S0 450 RM [ ] 700 58 | 48 2241180 282
700 506 | 253|156 |506|253 | 156
181 182 183
Scorrimento su sfere/Ball guide bearing e 701 X 68 | 58 | 48 48/50 250 1200 [ x | x [ x [ x| x | x| 320
wiosr | cswosr | swosr | cssoss 350 350( 700{700|350{700 | 700
C3180 425 F C3180 425 F C3180 425 F C3180 425 F [ N BN ] 702 68 | 68 280 | 200 340
C1180 457 C11S0 458 C1180 453 C11S0 458
C1180 425 F C11S0 425 F C11S0 425 F C11S0425F
191 192 193 194 ® 703 58 | 48 224|180 321
700 506 303|206 |506|303 | 206
POSIZIONE COLONNE/PILLAR POSITION e o 704| * |68|58|48[4850 250|200 x | x| x| x| x| x]365
. 400 400/ 700{700|400{700 | 700
@ e e e o 705 68 | 68 280 | 200 387
| c1
® 706 " 58 | 48 224 180 400
- 7 506 403|306 |490|395| 290
; L@F — &) o0 707 | * |68 |58 48| %850 250 200 x | x | x | x | x | x| 455
Nl A 500 500/ 700{700 500|700 | 700
B e e ® e o 708 68 | 68 280 | 200 483
|
t I o 709 58 | 48 224 180 480
700 506| 503|406 | 506|503 | 406
| a o0 710 x |68|58]48[48/50 (250200 | x | x | x | x | x | x | 545
i 600 600 | 700|700| 600|700/ 700
A 'C L oo o 711 68 | 68 280 | 200 579
B| EO-——1~—@=d
di ; ® 712 58 | 48 224|180 366
A 800 606 | 303|206 606|303 | 206
o0 713| x | 68|58 48[48/50 (250 200 | x | x | x | x | x | x | 417
a 400 400 {800{800{400{800 | 800
i d2 ® 0 o 74 68 | 68 280 | 200 442
5 ____J'rll_;i c ° 715 58 | 48 224 | 180 457
dt | | 800 606 | 403|306 606|403 | 306
He o0 716| x |68|58| 484850 250 200 | x | x | x | x | x | x| 520
A ] 500 500 800|800 500|800 800
e o 0 717 68 | 68 280 | 200 551
POSIZIONE STAFFETTE/CLAMPS POSITION
Pos 2 Pos X o 718 58 | 48 224 180 547
a 800 606 | 503|406 | 606|503 | 406
s o0 719| x |68 |58 48(48/50 250|200 | x | x | x | x | x | x | 623
/ / 600 600{800(800 |600|800 | 800
e o 0 720 68 | 68 280 | 200 661

Esempio di ordinazione / Example of order: A 716 IEP 161 X

2 .16 Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.



BASI PER STAMPI IN ACCIAIO / STANDARD STEEL DIE SETS | tiro/rvee
TIPI COLONNE/PILLAR TYPES Monpaggliypes Dimensioni/Dimensions Superfici di lavoro/Working areas
Piantate/Straight Estraibili/Demountable IER.IP. Mis. S, ; Col
Is: IE; ":1 (Ia? Dim. | Thickness Pilars IEP-IER | IEP-IER
Jee 162|162 161-162-163 |  191-192 2
163 [163 | 163 » 171-172-173 193-194 =
7| & 181-162-183 >
L2 2]
173 Hg };% ﬁ A %,
[+
181 11 181| O x |ct|cz(csldi/d2| L1 | L2| .|y lclalblcl @
182 1182 o)
Issposggg ((2?1)) |I:>SF9 3%11%((23)) 183[183 183 | & B x| x| x| x|[x|x|*®
IP (h3) - IEP (h4) IR (h3) - IER (h4) 18111851188 B|A|[A|B|A|A
193 (193|193
TIPI BOCCOLE/BUSHING TYPES 194 (194|194
b o ° 601 28|23 140 [125 10,0
% 125 15 [ 15 15 [ 15
%[ & ° e 602 | x |38|28|2319/20 (160 [140| x | x x| x 118
Y { 125 125[125|  [125[125
7 o e e @ 603 38 |38 180 | 140 131
® 604 28|23 140 |125 12,4
Scorrimento su acciaio/Steel guide 160 50 | 15 50 |15
040 040 040 LAE 605 | x |38|28|23|19/20 160 140 | x | x x | x 14,2
C1150 430 C11S0 440 C11S0 450 125 125|160 125|160
e @ o (06 38|38 180 | 140 16,3
161 162 163
Scorrimento su bronzo/Bronze plated guide Y 607 28 | 23 140 125 154
3150 631 C31S0 631 C31S0 631 160 50 | 50 50 |50
1150 631 1150 651 C1150 655 [ BN ) 608 X 38 128 (23 19/20 [160 [140 | x | x X | x 18,4
160 160[160|  [160 (160
171 172 173
Scorrimento su acciaio+METERCOAT/Steel guide+METERCOAT oo 0 609 38|38 180 | 140 20,4
3150 430 AM €31S0 430 RM 3150 430 RM [ ] 610 28 | 23 140 1125 15,1
C11S0 430 RM C11S0 440 RM C1180 450 RM 200 90 1 5 90 1 5
= =5 5 o0 611 | x |38|28|23|19/20 (160|140 | x | x x| x 180
Scorrimento su sfere/Ball guide bearing 125 125 (200 125 {200
ca150 457 3150457 catso 47 C3150 458 ® e o G2 38|38 180 | 140 20,0
C3180 425 F C31S0 425 F C31S0425F C31S0425 F
C11S0 457 C11S0 458 C11S0 453 C11S0 458 .
C1180 425 F C11S0425F C11S0425F C11SO 425 F 613 28 23 140 125 1819
191 192 193 194 200 90 | 50 90 | 50
L 614 | x |38 |28 |23|19/20 |160 [140 | x | x X | x 226
160 160(200|  [160 [200
® e o G5 38|38 170 | 140 25,2
POSIZIONE COLONNE/PILLAR POSITION
° 616 28 |23 140 |125 23,2
200 90 | 90 90 | 90
ﬁl } — co o0 617 | x |38|28|23|19/20 (160 [140 | x | x x | x 279
cs = T 200 200200 {200 200
i E :rﬁ c1 ® @ o (13 38|38 170 | 140 31,1
| L 619 28 | 23 140 [125 18,5
250 140 15 140 15
LA 620 | x |38 |28 |23(19/20 [160 [140 | x | x x | x 22,1
a 125 125(250|  [125 (250
| ® e o D1 38|38 180 | 140 246
- | @ ° 622 28 | 23 140 |125 232
| d2 | d2 I 250 140|50 | [140{50
sl _ +Q 1k oo 623 | y |38|28 |23 (19220 |160 [140 | x | x x | x 279
| di 1 160 160(250|  [160|250
E ; ' oo |0 624 38 | 38 180 [140 31,1
A L 625 33 |28 160 [125 35,0
250 12272 122(72
®0® ® (0G| x |[48]38|23|24/25 180 [160 | x | x x | x 448
200 200(250|  |200|250
POSIZIONE STAFFETTE/CLAMPS POSITION ® e 0 627 48 | 48 200 | 160 48,7
Pos. Z Pos. X
e * ° 628 33 |28 160 | 125 432
@ 250 122122  [122[122
® ® ® (20| x 48|38 (23 (24/25(180 160 | x | x X | x 55,5
250 250(250|  |250(250
® e o (30 48 | 48 200 | 160 60,5

Esempio di ordinazione / Example of order: Q 616 IEP 161 X

Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo. 2 17



BASI PER STAMPI IN ACCIAIO / STANDARD STEEL DIE SETS | eo/rvee
TIPI COLONNE/PILLAR TYPES M°mag%iypes Dimensioni/Dimensions Superfici di lavoro/Working areas
Piantate/Straight Estraibili/Demountable IEP-IER-IP-IR Mis. Spessori Colonne
161 1161|161 Dim. | Thickness Pillars IEP-IER | IEP-IER
JC2 162 [ 162 161-162-163 191-192 2
163|163 [ 163 » 171-172-173 193-194 E
7z ]| & 181-162-183 2
L2 D
173 13% 1;% “H’ A %
[
181|181 |181| © x |[C1|C2|Cc3|d1/d2| L1 | L2 alblclalblc! 8
182182 o
5,:03%%% ((r}:i; |IDS|=*O 3‘(1)11?9 ((?13’) 183183 (183 g B x| x| x| x|x|x]|*%
IP (h3) - [EP (h4) IR (h3) - IER (h4) 18111351183 B|A|A[B|A|A
1931193 (193
TIPI BOCCOLE/BUSHING TYPES 194 (194 | 194
b oo L 631 33| 28 160 | 125 337
M 300 172| 32 172| 32
%[ cs ® @ @632 x [48|38[23/2425|180|140 | x | x X | x 43,1
‘Q_ ]: 160 160|300 160|300
7_ o ®|e o633 48| 48 200 | 140 469
° 634 33| 28 160 [ 125 416
Scorrimento su acciaio/Steel guide 300 172| 72 172 72
C31S0 430 C31S0 430 C31S0 430 . . . 635 X 48 38 23 24/25 180 140 X X X X 53'5
C1150 430 C11s0 440 C1150 450 200 200{300 200300
® @ o (36 48| 48 200 | 140 58,5
161 162 163
Scorrimento su bronzo/Bronze plated guide ) 637 38| 33 180 | 140 615
3150 631 3150 631 3150 631 300 156106 152|106
C1180 631 1180 651 1180 655 [ BN J 638 X 481 38| 33(30/32 (200160 | x | x X | x 70,5
— = = 250 250{300|  |250|300
Scorrimento su acciaio + METERCOAT/Steel guide+ METERCOAT ® e o 639 48| 48 200 | 160 76,0
C31S0 430 RM C31S0 430 RM C31S0 430 RM . 640 38 33 1 80 1 40 73,0
C11S0 430 RM C11S0 440 RM C1180 450 RM 300 156 156 156 156
181 782 183 LR 641 | x | 48| 38|33(30/32|200(160 | x | x x| x 83,5
Scorrimento su sfere/Ball guide bearing 300 300{300 300|300
3150 457 3150 457 3150 457 3150 458 ® 0 0 42 48 | 48 200|160 90,5
C31S0425F C31S0 425 F C31S0 425 F C31S0425F
C11S0 457 C11S0 458 C11S0 453 C11S0 458 . 643 33 28 160 140 48 2
C11S0425F C11S0 425 F C11SO 425 F C11S0425F y
191 192 193 194 350 222| 72 222| 72
®|® | ® (44| x |48|38|23(24/25|180(160| x | x X | x 62,0
200 200(350 200|350
® @ o (45 48| 48 200 | 160 67,5
POSIZIONE COLONNE/PILLAR POSITION
o 646 38| 33 180 | 140 71,0
350 206(106 206|106
ﬁl } — oo LR 647 | x | 48| 38|33(30/32| 200160 | x | x x| x 815
CSF b= T 250 250(350 250350
[ I, :"T""LJ C1 ® @ o (48 48 | 48 200 160 88,5
| ° 649 38| 33 180 | 140 85,0
350 206|156 206|156
o0 650 | x |48|38|33[30/32|200(160 | x | x x| x 97,0
a 300 300(350 300 | 350
| ®|0 o G5 48| 48 200 | 160 105
9— i %) ° 652 38| 33 180 | 140 95
|1 d2 | d2 T 350 206(206|  |206|206
Bl JFQ R S oo 653 | x |48|38|33/30/32 (200160 | x | x x| x 113
| 1 i | 350 350(350|  |350350
) ; . ® 0 o g5 48| 48 200 | 160 123
A ® 655 33| 28 160 | 125 55,0
400 272| 72 272| 72
®|® ® (56| x |48]38|23(24/25(180(140| x | x x| x 70,5
200 200(400 200|400
POSIZIONE STAFFETTE/CLAMPS POSITION ® e o 657 48| 48 200 | 140 770
Pos. Z Pos. X
i % ° 658 38| 33 180 | 140 81,0
’ O 400 256(106 256|106
o0 659 | x |48|38|33[30/32|200(160 | x | x x| x 925
250 250(400 250400
® @ o (60 48| 48 200 | 160 101

Esempio di ordinazione / Example of order: Q 647 IR 151 Z
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO / STANDARD STEEL DIE SETS | +wro/rvee
TIPI COLONNE/PILLAR TYPES omoing s Dimensioni/Dimensions Superficidi lavoroMWorking areas
Piantate/Straight Estraibili/Demountable X _IP- Mis. S, i Col
Epienip Rl T U T el | Qe | ee-er | Ep-ien
e 10| 165185 e | e | £
171 (171|171 § 181-182-183 e J;'f
L2 ]
173 1% 1% S A %,
wglm| £ | X [c1]c|cs di/d2| L1 | 2| ol plclalblc]| §
50 50520 w1l § | B x| x| 5
IP (h3) - IEP (h4) IR (h3) - IER (h4) 18385182 B|A|A|B|A|A
193 (193|193
TIPI BOCCOLE/BUSHING TYPES 194 194|194
bt o ° 661 48|38 200 | 160 118
7z 400 232(132 232(132
| %[ c3 e ° 662 | , |58|48|38|38/40|224 (180 x | x x| x 137
3 { 300 300/400  [300[400
7 o ®® o 563 58 | 58 250 | 180 147
o 664 48|38 200 | 160 137
Scorrimento su acciaio/Steel guide 400 232182 232|182
C31S0 430 C31S0 430 C31S0 430 . . 665 X 58 48 38 38/40 224 180 X X X X 159
C1150 430 1150 440 1150 450 350 350{400 350(400
® @ @ (66 58 | 58 250 | 180 170
161 162 163
Scorrimento su bronzo/Bronze plated guide ) 667 48 | 38 200 | 160 156
C31S0 631 C31S0 631 C31S0 631 400 232 232 232 232
C1150 631 C1150 651 C1150 655 oo 668 x | 584838 |38/40 | 224 (180 x | x X | x 181
— — — 400 400|400 |400|400
Scorrimento su acciaio+METERCOAT/Steel guide+METERCOAT oo 0 669 58|58 250 | 180 194
C31S0 430 RM C31S0 430 RM C31S0 430 RM [ ] 670 38|33 180 | 140 100
C11S0 430 RM C11S0 440 RM C11S0 450 RM 500 356 106 356 106
T8 182 183 e 0 671 | , |48|38|33|3032(200(160| x | x x| x 115
Scorrimento su sfere/Ball guide bearing 250 250500 250(500
310 457 3150 457 3150 457 3150 458 ® e o (72 48 | 48 200 | 160 125
C31S0425F C31S0 425 F C31S0 425 F C31S0425F
C11S0 457 C1180 458 C1180 C11S0
eSO e A P ° 673 4838 200 | 160 146
191 192 193 194 500 332|132 332|132
LK 674 | x |58|48|38 3840 224|180 x | x x| x 170
300 300500 300{500
® @ @ (75 58 | 58 250 | 180 182
POSIZIONE COLONNE/PILLAR POSITION
° 676 48|38 200 | 160 170
500 332[182| [332[182
ﬁl } — co L 3 ) 677 |  |58|48|38|38/40|224 (180 x | x x| x 197
cs 2 T 350 350(500|  |350(500
s ?f‘ij C1 ® @ o (78 58 | 58 250 | 180 211
\
® 679 48 | 38 200 | 160 193
500 332|232  [332[232
o0 680 | , |58|48]|38|38/40 | 224|180 x | x x| x 225
a 400 400{500| |400{500
| e e o 681 58 | 58 250 | 180 240
- ! -© ° 682 48|38 200 | 160 240
,.@lz q d2 T 500 332(332|  [332[332
Bl _ S e o 683 | y |58|48|38|38/40|224 (180 x | x X | x 279
b
J L ! L | 500 500(500|  [500(500
g_ | Jr ® 00 534 58 | 58 250 | 180 299
A L 685 48| 38 200 | 160 174
600 432[132|  [432[132
e 686 | , |58|48|38|38/40 224|180 x | x x| x 203
300 300{600|  |300(600
POSIZIONE STAFFETTE/CLAMPS POSITION ® e o (87 58 | 58 250 | 180 217
Pos. Z Pos. X
7 s = ° 688 48 38 200 | 160 202
/a0
< 600 432(182 432(182
7 oo 689 |  |58|48|38|38/40 |224(180| x | x x| x 235
» ] 350 350(600  |350(600
e e @ 690 58 | 58 250 | 180 252

Esempio di ordinazione / Example of order: Q 681 IR 182 Z
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO / STANDARD STEEL DIE SETS | eo/rvee
TIPI COLONNE/PILLAR TYPES M°mag%iypes Dimensioni/Dimensions Superfici di lavoro/Working areas
Piantate/Straight Estraibili/Demountable IEP-IER-IP-IR Mis. Spessori Colonne
161 1161|161 Dim. | Thickness Pillars IEP-IER | IEP-IER
JC2 162 [ 162 161-162-163 | 191192 2
163|163 [ 163 » 171-172-173 193-194 E
wihnlm| & 181162183 8
L2 D
173 13% 1;% N A %
[
ereiier| | x |cr]czlcsldid2i Lt (2| | plclalolcl 8
1821182 @
5,:03%%% ((r}:i; |IDS|=*O 3‘(1)11?9 ((?13’) 183183 (183 g B x| x| x| x|x|x]|*%
IP (h3) - [EP (h4) IR (h3) - IER (h4) 18111351183 B|A|A[B|A|A
1931193 (193
TIPI BOCCOLE/BUSHING TYPES 194 194|194
L T e ° 691 48 | 38 200 | 160 230
600 432(232 432|232
%[ cs oo 692 | x |58|48|38|38/40|224 (180 x | x x | x 268
{ 400 400(600|  [400(600
7_ ci ® e o (33 58 | 58 250 | 180 287
° 694 58 | 48 224 (180 348
Scorrimento su acciaio/Steel guide 600 406306 406|306
03150430 C3150 430 C3150 430 oo 695 | x |68|58 |48 48/50 250 [200| x | x XX 395
1180 430 C1150 440 1150 450 500 500600 500 (600
® @ 0 (36 68 | 68 280 | 200 419
161 162 163
Scorrimento su bronzo/Bronze plated guide P 697 58 | 48 204 | 180 416
C31S0 631 C31S0 631 C31S0 631 600 406|406 406 (406
1150631 1180 651 1180655 [ AKX ] 698 X 68|58 48|48/50 250 | 200 | x | x X | x 473
= = = 600 600|600/  600(600
Scorrimento su acciaio+ METERCOAT/Steel guide + METERCOAT ® e @& (99 68 | 68 280 | 200 501
3150 430 RM 3150 430 AM 3150 430 RM () 700 48 | 38 200 | 160 235
C11S0 430 RM C11S0 440 RM C11S0 450 RM 700 532 182 532 182
181 182 183 o0 701 | x |58|48|48|38/40 224|180 x | x X | x 274
Scorrimento su sfere/Ball guide bearing 350 350|700 350 (700
3150 457 3150 457 3150 457 3150 458 [ 2N AN J 702 58 | 58 250 | 180 293
C31S0425F C31S0 425 F C31S0 425 F C31S0425F
C11S0 457 C11S0 458 C11S0 453 C11S0 458
C11S0425F C11S0425F C1180425F C1180 425 F ® 703 58 | 48 224 1180 326
191 192 193 194 700 506|206 506|206
e e 704 | x |68|58|48|48/50 (250|200 | x | x x| x 370
400 400|700 400(700
® e & 705 68 | 68 280 | 200 392
POSIZIONE COLONNE/PILLAR POSITION
° 706 58 | 48 224|180 405
700 506|306 506 [306
. — oo o0 707 | x |68]|58|48]|48/50|250 (200 x | x x | x 460
) T 500 500{700|  [500{700
== = eo|o
ﬁ{ } ! o1 708 68 | 68 280 | 200 487
L4 709 58 | 48 224 180 484
700 506|406 506 [406
LN 710 | x |68|58|48|48/50 250|200 x | x X | x 550
a 600 600|700 600 (700
| o e 0 711 68 | 68 280 | 200 583
9— f d2—@ ° 712 58 | 48 224 | 180 371
§ d2 | Q e 800 606|206 606 (206
B ___—Jr*“__b e e 713 | x |68|58(48|48/50 (250 (200 x | x x| x 421
] 1 ! a_ | 400 400(800|  [400{800
5_ | ¥e) & o0 714 68 | 68 280 | 200 447
A o 715 58 | 48 224 | 180 461
800 606|306 606 {306
o0 716 | x |68]|58]|48|48/50 250|200 x | x x| x 524
500 5001800 500 (800
POSIZIONE STAFFETTE/CLAMPS POSITION e e o 717 68 | 68 280 | 200 556
Pos. Z Pos. X
= * ° 718 58 | 48 224 | 180 552
800 606|406 606 (406
o0 719 | x |68]58]|48[48/50 250|200 x | x x | x 627
! 600 600 {800 600{800
e e o 720 68 | 68 280 | 200 665

Esempio di ordinazione / Example of order: Q 713 IER 161 X

2.20 Meter - E vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo.





